[image: image1.png]


   





Рукава напорно-всасывающие ГОСТ 5398-76…………………………………………………………………….…..3
Рукава напорно-всасывающие антистатические ТУ 38-105373-91………………………………………..……….4
Рукава напорные ГОСТ 18698-79………………………………………………………………………………..………8
Рукава напорные для газовой сварки и резки металлов ГОСТ 9356-75………………………………..………...9
Рукава напорные с нитяным усилением ГОСТ 10362-76……………………………………………….………….10
Рукава напорные ТУ 38-105998-91………………………………………………………………………….………....10
Рукава высоко давления (РВД) ГОСТ 6286-73……………………………………………………….………….…..11
Ремни приводные клиновые нормальных сечений ГОСТ 1284.1-3-89…………………………….…………….12
Ремни вентиляторные ГОСТ 5813-93………………………………………………………………………………….13
Ленты конвейерные резинотканевые ГОСТ 20-85…………………………………………………………….…….15
Ремни плоские резинотканевые………………………………………………………………………..……………….16
Пластина техническая МБС,ТМКЩ ,АМС ГОСТ 7338-79……………………………………………...……………16
Пластина вакуумная ТУ 38.105.116-81……………………………………………………………………….………..18
Пластины технические губчатые  ТУ 2535-015-0578013-97…………………………………………………..……18
Пластины технические пористые   ТУ 38.105.867-90………………………………………………………………..19
Пластины пищевые  ТУ 2500-281-00152106-98, ГОСТ 17133-83……………………………….…………………19
Ковры диэлектрические резиновые  ГОСТ 4997-75…………………………………………………………..……..20
Ковры автомобильные ТУ 38.005.272-76…………………………………………………………………...…………20
Резина каландрованная (починочная) ТУ 38.105.1082-86………………………………………………………....20
Сырые резиновые смеси ТУ 38.105.1082-86…………………………………………………………..……………..20
Профиль под стекло П \ образный ТУ 2500-376-00152106-94………………………………...…………………..26
Шнур резиновый ГОСТ 6467-79………………………………………………………………………..……………….26
Трубка резиновая ГОСТ 5496-78…………………………………………………………………………..……….…..27
Трубка вакуумная ТУ 38105881-85……………………………………………………………………………………..27
Силиконовая изделия ТУ 2500-281-00152106-99……………………………………………………………………28
Манжеты армированные (сальники) ГОСТ 8752-79………………………………………………………….……..28
Манжеты уплотнительные ГОСТ 14896-84…………………………………………………………………..……….28
Манжеты уплотнительные для пневматических устройств ГОСТ 6678-72……………………………………...29
Манжеты шевронные  резинотканевые для гидравлических устройств ГОСТ 22704-77……………………..29
Манжеты уплотнительные для гидравлических устройств ГОСТ 14896-84…………………………………….29
Кольца МУВП ТУ 2500-37600152106-94………………………………………………………………………………30
Кольца уплотнительные круглого сечения ГОСТ 9833-73…………………………………………………………30
Асбестовый картон ГОСТ 2850-95……………………………………………………………………………………..32
Асбестовые ткани ГОСТ 6102-94……………………………………………….………………………………………32
Асбестовые шнуры ГОСТ 1779-83……………………………………………………………………………………..32
Асбест хризолитовый ГОСТ 12871-93…………………………………………………………………………………32
Ленты асбестовые тормозные ГОСТ 1198-83………………………………………………………………………..33
Ленты асбестовые электроизоляционные ГОСТ 14256-78…………………….…………………………………..33
Паронит ГОСТ 481-80…………………………………………………………………………….………………………33
Набивки сальниковые ГОСТ 5152-84…………………………………………………….…………….………………33
Винипласт ГОСТ 9639-71……………………………………………………………………………..………………….34
Изолента ПВХ ГОСТ 2162-78……………………………………………………….………..………………………….34
Изолента ХБ ГОСТ 2162-78………………………………………………………….…………….…………………….34
Капролон  (полиамид-6)…………………………………………………………….……………..……………………..34
Фторопласт ТУ 6-05-810-88…………………………………………………………………….………………………..34
Лента ФУМ ТУ 6-05-1388-86………………………………………………………………….….………………………35
Войлок ГОСТ 314-72……………………………………………………………………………………………..……….35
Брезент ГОСТ 15530-93…………………………………………………………………………………………………35
Картон прокладочный ГОСТ 9347-74…………………………………………………………………………………36
Оргстекло прозрачное ГОСТ 17622-72……………………………………………………………………….………36
Стеклоткань ГОСТ 19907-83……………………………………………………………………………………………36
Стеклотекстолит ГОСТ 12652-74………………………………………………………………………………………36
Текстолит ГОСТ 5-78………………………………………………………………………….………………………….37
Стержни текстолитовые ГОСТ 5385-74……………………………………………………………………………….37
Изделия их кремнийорганической  смеси ТУ ВИГЕ.754 100.001…………………………………………………37
Цинковые белила ТУ 301-10-013-89……………………………………………………….…………………………..37
Хомуты (проволочные, спиральные, усиленные, червячные)…………..……………….……………………….38
Рукава резиновые напорно-всасывающие с текстильным каркасом,

металлической спиралью, имеющие на концах мягкие манжеты

ГОСТ 5398-76

Классы В, Б, КЩ, П, Г;

группы I – всасывающие

II – напорно-всасывающие

Назначение: Применяются для всасывания и нагнетания различных жидкостей, топлив, масел на нефтяной основе и газов:

Класс В – для воды технической; класс Б – для бензина, керосина, нефтяных масел, различных топлив; класс КЩ – для растворов неорганических кислот и щелочей конц. до 20%; класс П – для пищевых веществ (молоко, пиво, спирт, вино, слабокислые растворы органических веществ, воды); класс Г – для воздуха, углекислого газа, азота, инертных газов.

Температура работоспособности рукавов: 
умеренный климат   (от -35 до +90°С)

                 тропический климат (от -10 до +90°С)

                 холодный климат     (от -50 до +90°С)

	Тип класс
	Внутренний диаметр,    мм
	Рабочий     вакуум,   МПа
	Рабочее давление, МПа (кгс/см2)
	Длина          рукава,        м
	Длина        манжеты,    мм

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Класс
	
	
	
	
	

	Б
	25 
	0,08
	0,3 (3)
	до 10
	75

	В
	32
	0,08
	0,5 (5)
	до 10
	75

	П
	38
	0,08
	1,0 (10)
	до 10
	85

	КЩ
	50
	0,08
	
	до 10
	100

	Г
	65
	0,08
	
	до 10
	100

	
	75
	0,08
	
	до 10
	100

	
	100
	0,08
	-//-
	до 10
	100

	
	125
	0,08
	
	до 4,5
	150

	
	150
	0,08
	
	до 4,5
	150

	
	200
	0,08
	
	до 4,5
	150

	
	250
	0,08
	
	до 4,5
	200

	
	300
	0,08
	
	до 4,5
	200


Примечания: 1. Рукава всех классов группы I должны быть герметичными при гидравлическом давлении равном:

0,3 МПа (3 кгс/см2) – для рукавов внутренним диаметром до         75 мм,

0,2 МПа (2 кгс/см2) – для рукавов внутренним диаметром свыше 75 мм.

2. Рукава класс Б, В, П, КЩ должны иметь не менее, чем трехкратный запас прочности (3Р) при разрыве гидравлическим давлением, рукава класс Г – не менее чем пятикратный запас прочности (5Р).

3. Рукава класс Г на рабочее давление 1,0 МПа (10 кгс/см2) не изготавливаются

Рукава напорно-всасывающие, антистатические

ТУ 38105373-91

Рукава с текстильным каркасом, металлической спиралью, имеющие на концах мягкие манжеты.

Назначение: Применяются для всасывания и нагнетания бензина, топлива для реактивных двигателей, дизельного топлива и масел.

Полное электрическое сопротивление рукавов: до контакта с нефтепродуктами – не более 107 Ом, в процессе их контакта с нефтепродуктами – не более     5·109 Ом.

Температура работоспособности рукавов ( от -50°С до +90°С).

Рукава должны иметь не менее, чем трехкратный запас прочности (3Р) при разрыве гидравлическим давлением.

	Внутренний диаметр,        мм
	Рабочий           вакуум,         МПа
	Рабочее        давление,    МПа (кгс/см2)
	Длина               рукава,             мм
	Длина         манжеты,       мм

	1
	2
	3
	4
	5

	25
	
	
	до 10000
	120

	32
	
	
	до 10000
	120

	38
	0,08
	0,8 (8)
	до 10000
	120

	50
	
	
	до 10000
	120

	65
	
	
	до 10000
	160

	75
	
	
	до 10000
	160

	100
	
	
	до 10000
	160


Рукава резиновые напорные

с текстильным каркасом

ГОСТ 18698-79

Назначение: Применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под давлением жидкостей, насыщенного пара газов и сыпучих материалов.

Класс: Б (I); В (II); ВГ (III); Г (IV); П (VII); Ш (VIII); Пар-2 (X), Пар-1(Х).

Рабочая среда: 

Б(I)      – бензины, керосины минеральные, масла на нефтяной основе

В(II)      – вода техническая (без присадок), растворы неорганических кислот и щелочей концентрацией до 20% (кроме растворов азотной кислоты)

ВГ (III)   – горячая вода

Г (IV)     – воздух, углекислый газ, азот и другие инертные газы

П (VII)  – пищевые вещества (спирт, вино, пиво, молоко, слабокислые растворы органических и других веществ, питьевая вода)

Ш (VIII)  – абразивные материалы (песок от пескоструйных аппаратов), слабощелочные и слабокислые растворы для штукатурных и малярных работ

Кл. Пар-2 (X), кл. Пар-1(Х) – насыщенный пар.
Температура работоспособности рукавов; °С в районах
	
	кл. Б (I)
	В (II)
	ВГ (III)
	Г (IV)
	П (VII)
	Ш (VIII)
	Пар-2 (X)
	Пар-1(Х)

	с умеренным климатом
	-35 +70
	до +50
	до +100
	-35 +50
	до +50
	-35 +50
	до +175
	до +143

	С тропическим климатом
	-20 +70
	до +55
	до +100
	-20 +55
	до +55
	-20 +50
	-
	до +143

	С холодным климатом
	-50 +70
	до +50
	до +100
	-55 +50
	до +50
	-50 +50
	до +175
	до +143


Рукава кл. Б(I); В(II); Ш(VIII); П(VII) – имеют 3-х кратный запас прочности.

Рукава кл. ВГ(III); Г(IV); Пар-2 (Х); Пар-1(Х) – имеют 5-ти кратный запас прочности.

	Тип, класс
	Диаметр, мм
	Рабочее        давление, МПа
	Длина

	
	внутр.
	наруж.
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	Б (I)
	100
	111
	0,16
	до 10 м

	В (II)
	125
	136
	0,16
	до 4,5 м

	П (VII)
	150
	161
	0,16
	до 4,5 м

	1
	2
	3
	4
	5

	Б (I)
	200
	213
	0,16
	до 4,5 м

	В (II)
	10
	22
	0,25
	до 2,5 м

	П (VII)
	50
	62
	0,25
	до 10 м

	
	65
	77
	0,25
	

	
	75
	87
	0,25
	до 10 м

	
	100
	111
	0,25
	до 10 м

	
	125
	136
	0,25
	до 4,5 м

	
	150
	161
	0,25
	до 4,5 м

	
	200
	213
	0,25
	до 4,5 м

	
	10
	22
	0,63
	до 2,5 м

	
	12
	23
	0,63
	до 2,5 м

	
	12,5
	23
	0,63
	до 2,5 м

	
	16
	27
	0,63
	до 10 м

	
	18
	29
	0,63
	до 10 м

	
	20
	31
	0,63
	до 10 м

	
	25
	36
	0,63
	до 10 м

	
	32
	43
	0,63
	до 10 м

	
	38
	49
	0,63
	до 10 м

	
	50
	62
	0,63
	до 10 м

	
	65
	79
	0,63
	до 10 м

	Б (I)
	75
	89
	0,63
	до 10 м

	В (II)
	100
	115
	0,63
	до 10 м

	П (VII)
	125
	146
	0,63
	до 4,5 м

	
	150
	172
	0,63
	до 4,5 м

	
	200
	225
	0,63
	до 4,5 м

	
	10
	22
	1,0
	до 2,5 м

	
	12
	23
	1,0
	до 2,5 м

	
	16
	27
	1,0
	до 10 м

	
	18
	29
	1,0
	до 10 м

	
	20
	31
	1,0
	до 10 м

	
	25
	38
	1,0
	до 10 м

	
	32
	45
	1,0
	до 10 м

	
	38
	51
	1,0
	до 10 м

	
	50
	64
	1,0
	до 10 м

	
	65
	83
	1,0
	до 10 м

	
	20
	31
	1,6
	до 10 м

	
	25
	38
	1,6
	до 10 м

	
	32
	47
	1,6
	до 10 м

	
	38
	53
	1,6
	до 10 м

	1
	2
	3
	4
	5

	Б (I)
	50
	68
	1,6
	до 10 м

	В (II)
	65
	86
	1,6
	до 10 м

	П (VII)
	75
	100
	1,6
	до 10 м

	
	10
	22
	2,0
	до 2,5 м

	
	16
	29
	2,0
	до 10 м

	
	20
	33
	2,0
	до 10 м

	
	25
	40
	2,0
	до 10 м

	
	32
	49
	2,0
	до 10 м

	
	38
	55
	2,0
	до 10 м

	
	50
	73
	2,0
	до 10 м

	
	65
	90
	2,0
	до 10 м

	
	75
	104
	2,0
	до 10 м

	ВГ (III)
	16
	27
	0,63
	до 10 м

	Г (IV)
	25
	36
	0,63
	до 10 м

	
	18
	29
	0,63
	до 10 м

	
	32
	43
	0,63
	до 10 м

	
	20
	31
	0,63
	до 10 м

	
	38
	51
	0,63
	до 10 м

	
	50
	64
	0,63
	до 10 м

	
	65
	83
	0,63
	до 10 м

	
	9
	21
	1,0
	до 2,5 м

	
	10
	22
	1,0
	до 2,5 м

	
	12
	23
	1,0
	до 2,5 м

	
	12,5
	23
	1,0
	до 2,5 м

	
	16,0
	28
	1,0
	до 10 м

	
	18
	31
	1,0
	до 10 м

	
	20
	33
	1,0
	до 10 м

	
	25
	40
	1,0
	до 10 м

	
	32
	47
	1,0
	до 10 м

	
	38
	53
	1,0
	до 10 м

	
	50
	69
	1,0
	до 10 м

	
	65
	86
	1,0
	до 10 м

	Кл. Ш(VIII)
	65
	80
	0,25
	до 10 м

	
	75
	90
	0,25
	до 10 м

	
	100
	112
	0,25
	до 10 м

	
	25
	38
	0,63
	до 10 м

	
	32
	45
	0,63
	до 10 м

	
	38
	52
	0,63
	до 10 м

	
	50
	65
	0,63
	до 10 м

	1
	2
	3
	4
	5

	Кл. Ш (VIII)
	65
	81
	0,63
	до 10 м

	
	75
	92
	0,63
	до 10 м

	
	100
	118
	0,63
	до 10 м

	
	16
	29
	1,0
	до 10 м

	
	18
	31
	1,0
	до 10 м

	
	20
	33
	1,0
	до 10 м

	
	25
	38
	1,0
	до 10 м

	
	32
	47
	1,0
	до 10 м

	
	38
	55
	1,0
	до 10 м

	
	50
	67
	1,0
	до 10 м

	
	65
	83
	1,0
	до 10 м

	
	16
	29
	1,6
	до 10 м

	
	18
	32
	1,6
	до 10 м

	
	25
	41
	1,6
	до 10 м

	
	32
	49
	1,6
	до 10 м

	
	38
	57
	1,6
	до 10 м

	
	50
	71
	1,6
	до 10 м

	
	65
	91
	1,6
	до 10 м

	
	25
	43
	2,0
	до 10 м

	
	32
	52
	2,0
	до 10 м

	
	38
	61
	2,0
	до 10 м

	
	50
	76
	2,0
	до 10 м

	
	65
	95
	2,0
	до 10 м

	Пар-2 (Х)
	12
	30
	0,8
	до 10 м

	
	16
	36
	0,8
	до 10 м

	
	18
	38
	0,8
	до 10 м

	
	25
	46
	0,8
	до 10 м

	
	32
	56
	0,8
	до 10 м

	
	38
	64
	0,8
	до 10 м

	
	50
	80
	0,8
	до 10 м

	Пар-1 (Х)
	32
	47
	0,3
	до 10 м

	
	38
	55
	0,3
	до 10 м

	
	50
	70
	0,3
	до 10 м


Рукава резиновые для газовой сварки и резки металлов

ГОСТ 9356-75

Назначение: Рукава предназначены для подачи под давлением:

класс I   – ацетилена, городского газа, пропана, бутана под давлением 0,63 МПа;

класс II – жидкого топлива: бензина А-72 ГОСТ 2084-77, уайт-спирита ГОСТ 3134-78, керосина или их смеси под давлением    0,63 МПа;

класс III – для подачи кислорода под давлением 2 МПа и 4 МПа.

Температура работоспособности: от -35°С до +70°С – для умеренного и тропического климата;

от -55°С до +70°С – для холодного климата.

Запас прочности: не менее 3Р.

	Класс
	Внутренний диаметр, мм
	Наружный диаметр, мм
	Рабочее давление, МПа
	Длина,              м 

	I
	9
	18
	0,63
	2-100

	
	6,3
	13
	
	2-100

	
	12
	22
	
	2-75

	
	8
	16
	
	2-100

	
	10
	19
	
	2-100

	II
	9
	18
	0,63
	2-100

	
	6,3
	13
	
	2-100

	
	12
	22
	
	2-75

	III
	9
	18
	2,0
	2-100

	
	6,3
	13
	
	2-100

	
	12
	22
	
	2-75

	
	16
	26
	
	2-75


Рукава резиновые напорные с нитяным усилением неармированные

ГОСТ 10362-76

Назначение: Применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под давлением жидкостей: бензина авиационного, бензина автомобильного, топлива реактивного, топлива дизельного, масла на нефтяной основе, смазки жидкостей, смазки солидола жирового, воды, жидкости охлаждающей низкозамерзающей, слабых растворов неорганических кислот, щелочей (до 20%), кроме азотной кислоты.

Рукава работоспособны в районах с умеренным и тропическим климатом при температуре окружающей среды от -50°С до +90°С, в районах с холодным климатом от -60°С до +90°С.

Климатическое исполнение указывается при заказе.

Запас прочности не менее: для жидких рабочих сред – 3Р, для воздуха и других газов – 5Р.

	Диаметр, мм
	Рабочее давление, МПа
	Длина,   м 

	внутр.
	наруж.
	
	

	68
	78
	0,098
	до 10

	12
	18
	0,2
	до 10

	76
	87,5
	0,3
	до 10

	27
	36,5
	0,49
	до 10

	3,8
	9,0
	0,49
	до 2,5

	3,8
	17,5
	0,5
	до 2,5

	16
	24
	0,63
	до 10

	18
	26
	0,63
	до 10

	22
	30,5
	0,62
	до 10

	32
	41,5
	0,63
	до 10

	38
	47,5
	0,63
	до 10

	50
	60
	0,63
	до 10

	8
	15
	0,98
	до 2,7

	10
	20
	0,98
	до 4

	8
	15
	1,0
	до 2,7

	8
	18
	1,0
	до 2,7

	16
	25
	1,0
	до 10

	50
	64
	1,0
	до 10

	44
	57
	0,63
	до 10

	10
	17
	1,47
	до 4

	22
	32
	1,47
	до 10

	4
	16
	1,6
	до 2,5

	1
	2
	3
	4

	6
	14
	1,6
	до 4

	8
	15
	1,6
	до 4

	10
	18,5
	1,6
	до 4

	12
	20
	1,6
	до 4

	14
	23
	1,6
	до 10

	16
	25
	1,6
	до 10

	18
	27
	1,6
	до 10

	20
	29
	1,6
	до 10

	25
	35
	1,6
	до 10

	28
	40
	1,6
	до 10

	32
	43
	1,6
	до 10

	38
	49
	1,6
	до 10

	40
	51,5
	1,6
	до 10

	40
	56,5
	1,6
	до 10

	42
	56
	1,6
	до 10

	45
	56
	1,6
	до 10

	50
	61,5
	1,6
	до 10

	10
	18,5
	2,5
	до 4

	25
	34
	2,5
	до 10

	32
	43,5
	2,5
	до 10

	38
	49
	2,5
	до 10

	6
	13,5
	2,94
	до 4

	28
	43,5
	2,94
	до 10

	16
	26
	4
	до 10

	18
	27,5
	4
	до 10

	20
	29,5
	4
	до 10

	25
	36
	4
	до 10

	32
	45,5
	4
	до 10

	8
	19
	10
	до 4

	10
	21,5
	10
	до 4


Рукава резиновые с нитяным каркасом, длинномерные

ТУ 38.105998-91

Рукава предназначены для подачи под давлением :

тип Б  – бензина при температуре от -35°С до +25°С;

керосина при температуре от -35°С до +70°С;

минерального масла на нефтяной основе при температуре от -35°С до +100°С.

тип В – воды технической (без присадок) и слабые растворы неорганических кислот и щелочей (кроме растворов азотной кислоты).

тип Г  – воздуха, углекислого газа, азота и других инертных газов.

тип ВГ – горячей воды.

Температура работоспособности для умеренного и тропического климата – от   -35°С до +50°С.

Запас прочности: для типа Г – 5Р;

для типов Б, В, ВГ – 3Р.

	Тип 
	Диаметр, мм
	Рабочее давление, МПа
	Длина,   м 

	
	внутр.
	наруж.
	
	

	1
	2
	3
	4
	5

	ВГ
	9
	19
	1,0
	2-100

	В
	9
	19
	1,6
	2-100

	Б
	10
	20
	1,0
	2-100

	Г, ВГ
	12
	22
	1,0
	2-75

	В
	12
	22
	1,6
	2-75

	Г, ВГ
	16
	26
	1,0
	2-50

	ВГ
	18
	28
	1,0
	2-50

	В
	18
	28
	1,6
	2-50

	ВГ
	20
	30
	1,0
	2-50

	ВГ
	25
	35
	0,63
	2-30

	В
	25
	35
	0,63
	2-30


Рукава высокого давления с металлическими оплетками ГОСТ 6286-73

Назначение: Применяются в качестве гибких трубопроводов для подачи под высоким давлением жидкостей.

Рабочая среда: Гидравлические масла, растворимые масла, эмульсионные масла, водный раствор гликоля с температурой рабочей среды от -40°С до +100°С, воды с температурой до +100°С.

Температурный интервал: Рукава работоспособны при температуре от -50°С до +70°С.

Изготавливаются двух типов: I – с одной металлической оплеткой

II – с двумя металлическими оплетками.

Группы рукавов: А, Б, В, Z.

гр. А – с применением проволоки с разрывным усилием не менее 15,0 кг.

гр. Б – с применением проволоки с разрывным усилием не менее 17,5 кг.

гр. Z, гр. В – из проволоки с латунированной поверхностью с разрывным усилием не менее 20,0 кг.

Запас прочности на разрыв гидравлическим давлением: 

3Р – для рукавов группы А и Б;

4Р – для рукавов группы Z.

Длина: Длина согласовывается при заказе. Максимальная длина рукавов:

Ø 6 – 50м; Ø 8 – 80м; Ø 10 – 100 – 130 м; Ø 12, 16 – 200 м;        Ø 20 – 90 – 100 м; Ø 25 – 50 – 60 м.

	Тип,                группа
	Диаметр, мм
	Рабочее        давление, МПа

	
	внутр.
	наруж.
	по поверх. м/опл.
	

	1
	2
	3
	4
	5

	I гр. А
	6
	16,5
	12,8
	19

	II гр. А
	6
	19
	14
	28

	I гр. А
	8
	18
	14
	16,5

	II гр. Б
	8
	21
	16,6
	32

	II гр. Z
	8 
	19,1
	14,3
	30

	I гр. А
	10
	20,5
	16
	15

	II гр. Б
	10
	23
	18,6
	27

	II гр. Z
	10
	21,4
	16,7
	28

	I гр. А, Б
	12
	22,5
	18
	16

	II гр. Б
	12
	25
	20,6
	25

	II гр. Z
	12
	24,6
	19,9
	25

	II гр. Б
	12,5
	25
	20,6
	25

	II гр. Б
	16
	29
	24,6
	20

	II гр. Z
	16
	27,8
	23
	20

	II гр. Б
	20
	29,3
	27
	16

	II гр. Б
	20
	34
	29
	18

	II гр. Z
	20
	32,8
	28
	16

	II гр. Z
	25
	39,7
	34,5
	14

	II гр. Б
	25
	39
	34
	16

	II гр. Z
	8
	21
	17
	35

	II гр. Z
	10
	23
	18,6
	31

	II гр. Z
	12
	26
	20,7
	30

	II гр. Z
	16
	29
	24,5
	24

	II гр. Z
	20
	34
	29
	22

	1
	2
	3
	4
	5

	I гр. Б
	16
	27,5
	22
	13

	I гр. Б
	20
	32
	26
	12

	I гр. Б
	25
	37
	31
	10

	I гр. В
	6
	16,5
	12,8
	27

	II гр. В
	6
	19,0
	14,0
	37

	I гр. В
	8
	18,0
	14,0
	24,0

	II гр. В
	8
	21,0
	16,6
	35,0

	I гр. В
	10
	20,5
	16,0
	22,0

	II гр. В
	10
	23,0
	18,6
	31,0

	I гр. В
	12
	22,5
	18,0
	20,0

	II гр. В
	12
	25,0
	20,6
	30,0

	I гр. В
	16
	27,5
	22,0
	15,0

	II гр. В
	16
	29,0
	24,6
	24,0

	I гр. В
	20
	32,0
	26,0
	14,0

	II гр. В
	20
	31,0
	29,0
	22,0

	I гр. В
	25
	37,0
	31,0
	12,0

	II гр. В
	25
	39,0
	34,0
	20,0

	I гр. Z
	6
	15,9
	11,2
	20,0

	II гр. Z
	6
	17,5
	12,7
	35,0

	I гр. Б
	6
	16.5
	12.8
	23.0

	II гр. Б
	6
	19,0
	14,0
	33,0

	II гр. А
	8
	21,0
	16,6
	25,0

	I гр. Б
	8
	18,0
	14,0
	21,0

	II гр. А
	10
	23,0
	18,6
	21,5

	I гр. Б
	10
	20,5
	16,0
	18,0

	I гр. Z
	10
	19,85
	15,1
	16,0

	II гр. А
	12
	25,0
	20,6
	21,0

	I гр. Z
	12
	23,0
	18,3
	14,0

	I гр. А
	16
	27,5
	22,0
	10,0

	II гр. А
	16
	29,0
	24,6
	16,5

	I гр. Z
	16
	26,2
	21,4
	10,5

	I гр. А
	20
	32,0
	26,0
	9,0

	II гр. А
	20
	31,0
	29,0
	15,0

	I гр. Z
	20
	31,2
	26,4
	9,0

	I гр. А
	25
	37,0
	31,0
	8,0

	II гр. А
	25
	39,0
	34,0
	12,5

	I гр. Z
	25
	38,1
	32,9
	7,0


Ремни приводные клиновые нормальных сечений

ГОСТ 1284.1-3-89

Предназначены для приводов станков, промышленных установок и сельскохозяйственных машин, работающих при температуре окружающего воздуха от              -30°С до +60°С для умеренного и тропического климата.

Изготавливаются классы: 0, I, II, III, IV.

	№ п/п
	Класс
	Наработка с передачей мощности (млн.циклов)
	Удлинение (%)
	Профиль
	Наработка без передачи мощности (млн.циклов)
	Удлинение (%)

	1.
	0
	0,7
	2,5
	Z(О), А, В(Б), С(В), D(Г), 
	2,3
	2,5

	
	
	
	
	Е(D)
	1,2
	

	2.
	I
	1,5
	2,5
	Z(О), А
	4,6
	1,8 – для станков и оборудования            2,5 – для движущих с/х машин

	
	
	
	
	В(Б), С(В), D(Г)
	4,7
	

	3.
	II
	2,5
	2,0
	Все профили
	5,7
	1,8

	4.
	III
	2,5
	1,5
	Все профили
	7,0
	1,5

	5.
	IV
	3,0
	1,5
	Все профили
	8
	1,0


Размеры изготавливаемых ремней:

1. Профиль Z(О): ширина большего основания – 10 мм, расчетная ширина – 8,5 мм, высота – 6 мм.

Длины, мм: кл. 2 – 560; кл. 2, 3 – 600, 630, 710, 750, 800, 900; кл. 3 – 1000, 1060, 1120, 1180, 1250, 1280, 1320, 1400, 1500, 1600.

Вместимость в 3-х тн. контейнер в зависимости от длины – от 1,5 до 5 тыс. шт.

2. Профиль А: ширина большего основания – 13 мм, расчетная ширина – 11 мм, высота – 8 мм.

Длины, мм: кл. 2, 3 – 630, 710, 750, 800, 900; кл. 3 – 1000, 1060, 1080, 1120, 1180, 1250, 1280, 1320, 1400, 1500, 1550, 1600; кл. 0, 1 – 1700, 1800, 1900, 2000, 2120, 2240, 2360, 2500, 2650, 2800, 3000, 3150, 3350, 3550, 3750, 4000, 4500.

Вместимость в 3-х тн. контейнер в зависимости от длины – от 1,0 до 3,5 тыс. шт.

3. Профиль В(Б): ширина большего основания – 17 мм, расчетная ширина – 14 мм, высота – 11 мм.

Длины, мм: кл. 2, 3 – 710, 750, 800, 900; кл. 3 – 1000, 1060, 1080, 1120, 1150, 1180, 1200, 1250, 1400, 1450, 1600; кл. 0, 1 – 1650, 1700, 1750, 1800, 1900, 2000, 2120, 2240, 2360, 2500, 2650, 2800, 3000, 3150, 3350, 3500, 3550, 3750, 4000, 4250, 4500, 4750, 5000, 5300, 5300, 5600, 6000, 6300, 6500, 6700, 7100, 9000.

Вместимость в 3-х тн. контейнер в зависимости от длины – от 1,0 до 3,0 тыс. шт.

4. Профиль С(В): ширина большего основания – 22 мм, расчетная ширина – 19 мм, высота – 14 мм.

Длины, мм: кл. 3 – 1400, 1500, 1600; кл. 0, 1 – 1700, 1750, 1800, 1900, 2000, 2120, 2240, 2360, 2500, 2650, 2800, 3000, 3150, 3325, 3350, 3550, 3585, 3750, 4000, 4250, 4350, 4500, 4750, 5000, 5300, 5500, 5600, 6000, 6300, 6700, 8000, 8500, 9500.

Вместимость в 3-х тн. контейнер в зависимости от длины – от 0,8 до 2,5 тыс. шт.

5. Профиль D(Г): ширина большего основания – 32 мм, расчетная ширина – 27 мм, высота – 19 мм.

Длины, мм: кл. 0, 1 – 1800, 1900, 2000, 2240, 2800, 3000, 3150, 3350, 3475, 3550, 3750, 3800, 4000, 4200, 4500, 4750, 5000, 5300, 5600, 6000, 6300, 6500, 6700, 7100, 7500, 8000, 8500, 9000, 10000, 10600, 11200.

Вместимость в 3-х тн. контейнер в зависимости от длины – от 0,6 до 1,5 тыс. шт.

6. Профиль Е(D): ширина большего основания – 38 мм, расчетная ширина – 32 мм, высота – 23,5 мм.

Длины, мм: кл. 0, 1 – 4000, 4250, 4500, 4750, 5000, 5300, 5600, 6000, 6300, 6700, 7100, 7500, 8000, 8500, 9000, 10000, 10600.

Ремни вентиляторные клиновые 

ГОСТ 5813-93

Предназначены для двигателей автомобилей, тракторов и комбайнов, работающих в районах с умеренным и тропическим климатом.

Температурный интервал работоспособности в среде воздуха: от –40 °С до +60°С. Температура в зоне расположения ремня не должна превышать 80 °С.

Изготавливаются: тип  I – узких сечений,

тип II – нормальных сечений.
	№ п/п
	Условное обозначение, размеры
	Назначение ремня – наименование, марка машины
	Ориент. вместимость в 3-х тн. контейнер

	1
	2
	3
	4

	1.
	381-1110227                 (I-8,5х8-833)
	Для ГАЗ-53А
	15 тыс. шт.

	2.
	412-1308020                 (I-8,5х8-875)
	Для М-412 Э Москвич 2140
	15 тыс. шт.

	3.
	21-1308020                   (I-8,5х8-1018)
	ГАЗ-21, ГАЗ-24, ГАЗ-31
	12 тыс. шт.

	4.
	451М-1308020                     (I-8,5х8-1030)
	УАЗ-3151, УАЗ-3741, УАЗ-3803, УАЗ-3962 и их модификаций
	10 тыс. шт.

	5.
	130-3509250                 (II-16х11-1103)             а) без зуба                      б) с зубом
	ЗИЛ-130, ЗИЛ-131, ЗИЛ-157, ЗИЛ-164,        ЛИАЗ-677
	от 3 до 3,5 тыс. шт.

	6.
	130-3407209                  (II-21х14-1650)                      а) без зуба                        б) с зубом
	ЗИЛ-130, -131, ЛИАЗ-677, ПАЗ-695Е.                                  

ЛАЗ-697, ЗИЛ-130, Урал-375,                          КАЗ-608, ЛИАЗ-677      
	

	7.
	53-1308020                   (I-11х10-1045)
	ГАЗ-53, БелАЗ-752, -11, КрАЗ-260, КрАЗ-6443, -6505, -6437, Урал-745
	от 3 до 3,5 тыс. шт.

	8.
	66-1308020                     (I-11х10-1400)
	ГАЗ-66, ПАЗ-672, ПАЗ-3203, ГАЗ-698
	от 2,5 до 3 тыс. шт.

	1
	2
	3
	4

	9.
	740-1308020                  (I-8,5х8-1250)
	КамАЗ, ЯМЗ-740, Урал-745
	от 2,5 до 3 тыс. шт.

	10.
	740-1307170                        (I-8,5х8-1320)
	ЯМЗ-740, КамАЗ, Урал-745
	от 2,5 до 3 тыс. шт.

	11.
	240Б-1308020               (I-14х13-1320)
	ЯМЗ-240Б, КамАЗ-740, -741
	от 2,5 до 3 тыс. шт.

	12.
	114-1308020                 (I-11х10-1120)
	ГАЗ-14, ЗИЛ-114, ЗИЛ-157КД, СМД 23/24
	от 3до 3,5 тыс. шт.

	13.
	2401308020                (I-11х10-1250)
	Для двигателей Д-240, СМД-3113,             СМД-31-01
	от 3до 3,5 тыс. шт.

	14.
	965-1308020   (I-8,5х8-933)                 
	ЗАЗ-965
	до 12 тыс. шт.

	15.
	2108-3701720   (I-8,5х8-715)
	ВАЗ-2108
	до 12 тыс. шт.

	16.
	Д30-1308020В  (I-8,5х8-1280)
	Д-37Е, Д-21А, Д-120, Д-144
	

	17.
	 (I-10х8-944) 
	Для стиральных машин (чертеж М61300001)
	

	18.
	14-1308020      (I-11х10-900)
	ГАЗ-14
	

	19.
	130-3509250Б  (I-11х10-1220)
	ЗИЛ-157, -645; ЗМЗ-14, ГАЗ-14
	

	20.
	111-3701403Б    (I-11х10-1500)
	ЗИЛ-118, -157, -130; ЗМЗ-66-92, 3402
	

	21.
	I-14х13-1280
	СМД-31
	

	22.
	I-14х13-1000
	МАЗ-6422
	

	23.
	А-48-48                       (II-12,5х9-975) 
	Д-54
	

	24.
	16-42-2             (II-12,5х9-1090)
	Д-130, -160, -108
	

	25.
	II-12,5х9-1120
	СМД-60, -62
	

	26.
	236-1307170     (II-14х10-887)
	ЯМЗ-236, -238; МАЗ-504
	

	27.
	238НБ-1307170 (II-14х10-937)
	ЯМЗ-238НБ, ЯМЗ-238, 236, МАЗ-504
	

	28.
	503-3407209  (II-14х10-987)
	МАЗ-500, МАЗ-504
	

	29.
	II-14х10-1030
	Т-142
	

	30.
	II-14х10-1400
	Д-11033А
	

	31.
	12-1308020      (II-16х11-1120)
	ГАЗ-51, СМД-60, -62
	

	32.
	10х19-1000
	
	

	33.
	13х11-1060
	
	


Ленты конвейерные резинотканевые

       ГОСТ 20-85, ТУ 2561-016-05768013-2002

             Применяются для транспортирования сыпучих, кусковых и штучных грузов на ленточных конвейерах с плоскими желобчатыми роликоопорами.

Ленты изготавливают с плоскими поверхностями, наружными резиновыми обкладками, нарезными или резиновыми бортами, с разрывным усилием до 2600 Н/мм, шириной от 300 до 2000 мм. Количество тяговых прокладок, толщина, резиновых обкладок рабочей и нерабочей поверхности – по требованию заказчика.

В зависимости от условий эксплуатации изготавливаются ленты 3-х типов:

Тип 1 – многопрокладочная с односторонней/двусторонней резиновой обкладкой.

Лента используется в тяжёлых условиях эксплуатации (при транспортировке породы кусками размером до 500 мм, угля кусками до 700 мм, брёвен диаметром до 900 мм). Лента Тип1 имеет под рабочей поверхностью дополнительную брекерную прокладку, что обеспечивает высокую прочность и износостойкость.

Тип 2 – для средних условий эксплуатации. Транспортирование крепких горных пород, руды кусками до 100 мм, угля кусками до 500 мм, известняка, доломита, кокса, шихты и прочих материалов, оказывающих абразивное воздействие. Также подходит для транспортировки глины, цемента, мягких пород и других малоабразивных материалов; подходит и для штучных грузов.

Тип 3 – как правило, с односторонней резиновой обкладкой.

Тип 4 – с двусторонней обкладкой.

Типы 3 и 4 предназначены для лёгких условий эксплуатации, таких как транспортирование малоабразивных материалов, сельхозпродуктов, мелких, сыпучих и пакетированных материалов, мелких упакованных пищевых продуктов.

Ленты общего назначения работают в диапазоне температур от -45°С до +60°С.

Кроме лент общего назначения у нас Вы можете заказать пищевую ленту конвейерную видов 2П, 3П, 4П для транспортирования мелких упакованных пищевых продуктов.

Как и ленты общего назначения, пищевые конвейерные ленты работают в течение длительного периода в широком диапазоне температур (от -25 до +60 0С).

Тяговый каркас лент изготавливается из синтетических тканей ТК-80, ТК-100, ТК-200, ТК-300, ТК-400, из комбинированной полиэфир-хлопковой ткани БКНЛ-65, а также на основе полиэфир-полиамидных нитей.

Возможна поставка ленты шахтного типа – трудносгораемой (трудногорючей), соответствующей российским и европейским нормам безопасности. К таким лентам относятся ШТС(ТГ), Ш, ШМ (соответственно – шахтная трудносгораемая (трудногорючая), шахтная, шахтная морозостойкая).

У нас Вы можете приобрести и морозостойкую ленту общего назначения (тип М).

Из новинок у нас Вы можете заказать ленты с негорючим сердечником для эксплуатации в угольных шахтах.

Ещё одна новинка – резинотканевая лента специального назначения с рентгенопрозрачными резиновыми обкладками (без содержания цинка). Лента предназначена для транспортирования грузов с контролем на конвейере по содержанию сопутствующих металлов, например в рентгенографическом сепараторе.

По согласованию с заказчиком возможно изготовление лент другой ширины, прокладочности, с наличием обкладок или без них. Типы тканей и толщина обкладок также могут быть нестандартными – по желанию заказчика.
Ремни плоские приводные резинотканевые

ГОСТ 23831-79

Предназначены для плоскоремневых передач, транспортеров рядковых жаток, а также для водоподъемников, элеваторов и норий в качестве тягового элемента. 

Изготавливаются трех видов: общего назначения, морозостойкие (М), антистатические (А).

Ремни общего назначения и антистатические работоспособны в интервале температур окружающего воздуха от -25°С до +60°С, морозостойкие – от -45°С до +60°С.

Размеры ремней бесконечных

	№ п/п
	Ширина, мм
	Толщина, мм
	Количество        прокладок
	Длина, м

	1.
	50
	3,5
	1-3
	1-10

	2.
	60
	3
	1-3
	1-2,1

	3.
	100
	15
	2-6
	2-10

	4.
	48
	8
	1-5
	2-10

	5.
	38
	5
	1-3
	2-10

	6.
	105
	12
	2-6
	2-10


Длины конечный ремней в зависимости от ширины

	№ п/п
	Ширина, мм
	Длина, м, не менее
	Максимальное количество прокладок

	1.
	До 90 включительно
	8
	5 – для тканей БКНЛ-65,    ТК-100, ТК-80

	2.
	Свыше 90 до 250 включительно
	20
	

	3.
	>> 250
	30
	4 – для ткани ТК-200


Примечание: По согласованию с потребителями возможно изготовление других длин.

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПЛАСТИНА ГОСТ 7338-90

Предназначена для изготовления резинотехнических изделий, служащих для уплотнения неподвижных соединений, предотвращения трения между металлическими поверхностями, для восприятия одиночных ударных нагрузок, а также в качестве прокладок, настилов и других уплотнительных соединений.

Изготавливается 2-х типов:

I тип – резиновая пластина,

II тип – резинотканевая пластина, с одним или несколькими тканевыми слоями. Количество тканевых слоев определяется по согласованию между изготовителем и потребителем с учетом, что на каждые 2 мм пластины должно быть не более одного тканевого слоя.

	Марка
	Размеры, мм
	Рабочая среда

	1
	2
	3

	1. Неформовая резиновая (тип I)              Тепломорозостойкая
	I класс: Толщина – от 1 до 3мм     II класс: Толщина – от 1 до 50мм
	Воздух помещений, емкостей, сосудов; азот, инертные газы при давлении от 0,05 до             0,4 МПа или вода пресная, морская, промышленная, сточная без органических растворителей и смазочных веществ; раствор солей с концентрацией до предела насыщенных: кислоты, щелочи с концентрацией не более 20%; при температуре        от –45 °С до +80 °С.

	ТМКЩ-М
	Длина – от 1800 до 9500 мм (рулоны)

от 500 мм до 1800 мм (пластины)

ширина – от 300 до 1200 мм
	t – от –45 °С до +80 °С

	ТМКЩ-С
	Толщина – от 30 до 50 мм                длина – от 500 до 800 мм (пластины)      ширина – от 300 до 1200мм
	t – от –30 °С до +80 °С

	ТМКЩ-С1
	
	t – от –45 °С до +80 °С

	ТМКЩ-Т
	
	t – от –30 °С до +80 °С

	Неформовая резинотканевая (Тип II)      Тепломорозокислотостойкая
	II класса
	

	ТМКЩ-С
	Толщина – от 3 до 7 мм                           длина – от 500 до 7500 мм                        ширина – от 500 до 1200 мм 
	t – от –30 °С до +80 °С

	ТМКЩ-С1
	
	t – от –45 °С до +80 °С

	2. Неформовая резиновая (тип I)                  Маслобензостойкая
	II класса
	Воздух помещений, емкостей, сосудов; инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или масла, топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа, азот;

	МБС-М
	толщина – от 1 до 12 мм                 длина – от 500 до 7500 мм (рулоны)                                                 ширина – от 300 до 1200 мм
	t – от –30 °С до +80 °С

	1
	2
	3

	МБС-С
	I класса                                                  толщина – от 1 до 12 мм                   длина – от 500 до 7500 мм                    ширина – от 300 до 1200 мм
	t – от –30 °С до +80 °С

	МБС-С1
	II класса                                           толщина – от 12 до 40 мм                   длина – от 500 до 800 мм (листы)  ширина – от 300 до 1200 мм
	t – от –40 °С до +80 °С

	3. Неформовая резиновая (тип I)                  Атмосферомаслостойкая (ограниченно-озоностойкая)
	
	Воздух атмосферный, помещений, емкостей, сосудов, азот, инертные газы при давлении от 0,05 до 0,4 МПа или масла и топлива на нефтяной основе, бензин при давлении от 0,05 до 10,0 МПа

	АМС-С
	Толщина – от 1,0 до 3 мм               длина – от 500 до 9500мм(рулоны)     ширина – от 500 до 1200мм (листы)
	Азот от –30 °С до +80 °С

	АМС-С1
	
	Азот от –40 °С до +80 °С


Пластина резиновая для уплотнительных прокладок вакуумных систем

ТУ 38 105116-81

Предназначена для уплотнительных прокладок в неподвижных соединениях вакуумных систем при температуре от +8 °С до +70 °С. Допускается кратковременное применение уплотнительных прокладок при температуре от -30°С до+90°С, при этом продолжительность их работоспособности определяет потребитель в каждом отдельном случае.

Тип II – рулонная: толщина – от 1 до 40 мм

длина – не менее 1500 мм

ширина - 750±50 мм.

Пластина техническая губчатые ТУ 2535_015_05768013_97

Применяются для уплотнения различных видов соединений.

Поставляются в листах размером 500х500 мм, толщиной 5 мм (вес

1 листа _ 0.9 кг) и 10 мм (вес 1 листа _ 1.9 кг). Работоспособны при

t° от 45°С до +70°С.

Пластины технические пористые прессовые I и II групп

ТУ 38.105 867_90

Пластина техническая пористая с двумя плёнками предназначена для

использования в качестве амортизатора в машиностроении,

самолётостроении, а также для уплотнения различного вида соединений.

Рабочая среда воздух, пыль, брызги воды. Не допускается контакт со

смазочными материалами, маслами, керосином, бензином и другими

подобными веществами, а также с кислотами, щелочами, газами.

Работоспособны при t° от 50°С до +70°С.

Физико_механические показатели (по ТУ 38.105 867_90):

I группа II группа

Кажущаяся плотность пластин толщиной

до 5 мм включительно, кг/м3 . . . . . . . . . . . . . . . .300  550 . . . .510  850

Кажущаяся плотность пластин толщиной

более 5 мм, кг/м3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .300  500 . . . .510  850

Сопротивление сжатию, МПа, не более

при 25% сжатия . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .0.30

при 50% сжатия . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .0.30 . . . . . . . . .0.50

Относительная остаточная деформация

при сжатии на 50% при (23_5)°С, %, не более . . .78 . . . . . . . . . .15

Температурный предел хрупкости, °С, не выше . . .45 . . . . . . . . .35

Коэффициент старения при 90°С

в течение 72 ч, не более . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .2.0 . . . . . . . . . .2.0

Размеры и приблизительный вес технических пористых пластин

	Толщина (мм.)
	вес 1 шт(кг)
	Толщина (мм.)
	вес 1 шт(кг)

	I группа (650 х 650 мм
	II группа (500 х 700 мм

	5
	1.3
	3
	1.0

	6
	1,4
	4
	1.1

	8
	2,1
	5
	1.3

	10
	2.3
	8
	2.5

	12
	2.4
	12
	3.5

	14
	2.7
	20
	5.7

	16
	3.0
	
	

	20
	3.8
	
	

	25
	4.0
	
	


Пластины пищевые ТУ 2500-281-00152106-98, ГОСТ 17133-83

Пластины резиновые предназначены для изготовления резинотехнических изделий, используемых в различных областях промышленности.

 

	Пищевые
	ТУ 2500-376-

00152106-94

 

 

 

 

 

ТУ 2500-281-

00152106-98

 

 

 

ГОСТ 17133-83
	-30 до +60

 

 

-30 до +100

 

 

 

-50 до +280

 

 

 

 

-30 до +140
	Молоко, вино, питьевая

вода и т.п.

 

Растительные масла,

животные жиры, горя-

чая вода

 

Пищевые продукты мя-

сомолочной, хлебопек-

ареной, кондитерской

промышленности

 

Различные пищевые

продукты при давлении

до 0,6 МПа


Размеры выпускаемых пластин резиновых

	Толщина, мм
	Размер, мм
	Толщина, мм
	Размер, мм

	1

1,5

2

2,0

2,5

3

4

5

6
	280х280

300х300

300х300

300х300

400х400

500х500

520х520

300х300

500х500

300х300

500х500

1000х1000

300х300

400х400

500х500

1000х1000

300х300

400х400

500х500

700х700

1000х1000

300х300

400х400

500х500

1000х1000
	7

8

10

12

13

15

16-20

20-25

30

40

50,60
	500х500

1000х1000

300х300

500х500

1000х1000

300х300

500х500

600х600

1000х1000

300х300

500х500

1000х1000

500х500

500х500

1000х1000

500х500

1000х1000

520х520

520х520

520х520

520х520

	Диэлектрические ковры  группа ГОСТ 4997-75

Применяются в качестве дополнительного защитного средства в закрытых электроустановках напряжением свыше 1000В, кроме особо сырых помещений, и открытых электроустановках в сухую погоду.

	Размеры, мм:

Ширина – от 500 до 1200 мм                             
длина – от 500 до 8000 мм                                    толщина - 6±1 мм
	


Температурный интервал для группы I:

От –15 °С до +40 °С
Выдерживают испытательное напряжение 20 кВ переменного тока частотой 50 Гц

Ковры автомобильные ТУ 38.005.272_76

               Применяются для покрытия полов автомобилей, автобусов, троллейбусов и для бытовых целей. Имеют рифленую лицевую поверхность с глубиной рифов 13 мм. Поставляются в рулонах

толщиной 5 мм, шириной 1200 мм и длиной до 10 м. Работоспособны при t° от 45°С до +70°С. Вес 1 кв.м. _ 5 кг, вес 1 п.м. _ 6 кг.

Резина  каландрованная (починочная)

толщ. 1.5 мм ТУ 251204600152081-2003

толщ. 2.0 мм ТУ 38-105-1082-86

Предназначена для вулканизации автомобильных камер. Поставляется в рулонах шириной 700 мм.

Толщиной 1,5 мм. и 2 мм.
Смеси резиновые невулканизованные товарные

ТУ 381051082-86

Изготавливаются: группы I – XII; а – мягкие, б – твердые, в – повышенной твердости.

1.1. Резиновые смеси группы I
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде воздуха, воды, слабых растворов кислот и щелочей концентрацией до 20% по объему (кроме уксусной и азотной кислот); вальцованные.

Температурный интервал работоспособности указан в табл.1 и соответствует условному обозначению.

табл.1

	Марка резины при заказе
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности (°С)
	Условное обозначение
	Твердость    по Шору А,     в пределах
	Тип каучука

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	52-599/1
	Iа
	-25 до 70                 
	8
	35 – 65
	БК-1675Н

	
	
	-30 до 70
	10
	
	

	13304П
	Iа
	-25 до 70
	8
	
	СКМС – 30

	
	
	-30 до 70
	10
	35 – 65
	АРКМ – 15

	51-1565
	
	-30 до 90
	11
	
	СКИ – 3

	
	
	-35 до 70
	13
	
	СКИ – 3С

	51-1590
	Iа
	-25 до 70
	8
	35 – 65
	СКИ – 3

	
	
	-30 до 70
	10
	
	СКИ – 3ПН

	
	
	-35 до 70
	13
	
	

	
	
	-40 до 70
	15
	
	

	Сф – 1009
	Iб
	-25 до 70
	8
	50 – 70 
	СКМС – 30 

	
	
	
	
	
	АРКМ – 15 

	6429
	
	-25 до 70
	8
	
	СКМС – 30 

	
	
	-30 до 70
	10
	50 – 70 
	АРКМ – 15

	7 – ИРП – 1315
	Iб
	-30 до 90
	11
	
	СКИ – 3

	
	
	-35 до 70
	13
	
	

	7 – 122
	Iб
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКМС – 30

	
	
	
	
	
	АРКМ – 15

	57-7018
	Iб
	-45 до 70
	19
	50 – 70
	СКЭПТ - 40,50

	51 – 1524
	Iв
	-35 до 70
	13
	60 – 80
	СКЭПТ – 50

	6701
	Iв
	-25 до 70 

-30 до 70
	8

10
	60 – 80
	СКМС – 30

	
	
	
	
	
	АРКМ – 15

	7 – 6190
	
	
	
	
	СКМС – 30

	
	
	
	
	
	АРКМ – 15


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	С – 169
	Iв
	-25 до 70
	8
	60 – 80
	СКМС – 30

	
	
	-30 до 70 
	10
	
	АРКМ – 15

	
	
	-30 до 90
	11
	
	

	
	
	-35 до 70
	13
	
	

	
	
	-40 до 70
	15
	
	

	7 – ИРП – 1348
	Iв
	-25 до 70
	8
	60 – 80
	СКИ – 3+СКД

	
	
	-30 до 70
	10
	
	

	
	
	-30 до 90
	11
	
	

	
	
	-35 до 70
	13
	
	

	
	
	-40 до 70 
	15
	
	

	
	
	-45 до 70
	19
	
	

	
	
	-50 до 70
	21
	
	


1.2. Резиновые смеси группы II.

Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работающих в среде воздуха в районах с холодным климатом; вальцованные.

	№ п/п
	Марка резины при заказе
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности
	Условное обозначение
	Твердость по Шору А,          в пределах
	Тип               каучука

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7

	
	14К – 10
	IIб
	-60 до 70
	27
	50 – 70
	СКМС – 10К


1. 3. Резиновые смеси группы III
Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в контакте с маслами и топливом; вальцованные:

1. ограниченной маслобензостойкости;

2. средней маслобензостойкости;

3. повышенной маслобензостойкости.

	Марка резины при заказе
	Группа резины
	Температурный интервал работоспособности (°С)
	Условное обозначение
	Твердость    по Шору А,     в пределах
	Тип каучука

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7 – 57 – 5010
	III – 1а
	-25 до 70
	8
	35 – 65
	СКН – 26 +

	
	
	
	
	
	СКН 26 ПВХ – 30 

	7 – 4161
	III – 1а 
	-25 до 70
	8
	35 – 65
	БНКС – 28

	
	
	-30 до 100
	12
	
	СКН – 18 +

	51 – 2059
	
	-35 до 100
	14
	
	бутахлор

	
	
	-40 до 100
	17
	
	(найрит)

	7 – НО – 68 – 2 
	III – 1б
	-30 до 100
	12
	
	Найрит+

	
	
	-35 до 100
	14
	50 – 70
	БНКС – 18

	НГ – 15
	
	-40 до 100
	17
	
	СКН – 18 +

	
	
	-45 до 100
	20
	
	СКЭП – 40, 50


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7 – НО – 68 – 1
	III – 1б
	-50 до 100
	23 
	50 – 70
	Найрит +      БНКС – 18 

	Л – НО – 68 – 7
	III – 1б
	-35 до 100
	17
	50 – 70
	СКН – 18 СМ +

	
	
	
	
	
	СКН – 26 СМ

	375
	
	
	
	
	СКН – 18 +

	
	
	
	
	
	СКН – 26

	7 – ИРП – 1352
	III – 1б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС – 18

	
	
	-30 до 100
	14
	
	

	
	
	-40 до 100
	17
	
	

	
	
	-45 до 100
	20
	
	

	7 – ИРП – 1352-1
	III – 1б
	-50 до 100
	23
	50 – 70
	БНКС – 18

	7 – В – 14
	III – 1в
	-30 до 100
	12
	65 – 85
	БНКС – 18 АМН

	
	
	-35 до 100
	14
	
	(или СКН – 18)

	7 – 4326М
	
	-40 до 100
	17
	
	СКН – 18 М

	
	
	-45 до 100
	20
	
	

	7 – 129
	III – 1в
	-40 до 100
	17
	65 – 85
	СКН – 18 

	922
	
	
	
	
	+СКН – 26

	7 – 7130
	III – 1в
	-50 до 100
	23
	65 – 85
	СКН – 18

	7 – В – 14 – 1
	III – 1в
	-50 до 100
	23
	65 – 85
	БНКС – 18

	7 – 8470
	III – 2а
	-30 до 100
	12
	65 – 85
	БНКС-18 +

	
	
	
	
	
	БНКС – 40

	7 – 9831 
	III – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС – 28АМ, АМН

	7 – 8470 
	III – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС – 18+ БНКС – 40

	7 – 57 – 5037
	III – 2б
	-35 до 100
	14
	50 – 70
	СКН-26СМ, АСМ + СКН – 18 СМ

	7 – 51 – 5003 
	III – 2в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКН – 26 + 
СКН – 40

	7 – 51 – 3029
	III – 2в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКН – 18 С+

	
	
	-40 до 100
	17
	
	СКН – 26С

	51 – 1683
	III – 2в
	-40 до 100
	17
	60 – 90
	СКН – 26

	7 – 3826
	III – 3б
	-15 до 100               
-20 до 100
	8                
 6
	50 – 75
	СКН – 40

	7 – 3826
	III – 3б
	-30 до 100
	12
	50 – 75
	СКН – 40 +  
СКН – 18  

	7 – 3834
	III – 3б
	-15 до 100
	3
	50 – 75
	БНКС – 40

	
	
	-20 до 100
	6
	
	

	
	
	-30 до 100
	12
	
	

	4004
	III – 3в
	-15 до 125
	4
	65 – 95
	СКН – 40

	7 – 3825
	III – 3в
	-30 до 100
	12
	65 – 95
	БНКС – 40 +      БНКС – 18

	7 – 57 – 5005
	III – 3в
	-30 до 100
	12
	65 – 95
	СКН – 26 +     
 СКН – 40


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7 – 3825
	III – 3в
	-15 до 100
	3
	65 – 95 
	БНКС – 40

	ИРП – 1068
	
	-15 до 125
	4
	
	СКН - 26

	ИРП – 1314          

(относ. удл.

н/м 100%)
	
	-20 до 100
	6
	
	СКФ – 32


1. 4. Резиновые смеси группы IV.

Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде масел и топлив в районах с холодным климатом, вальцованные.

	7 – ИРП – 1352
	IVа
	-60 до 100
	29
	35 – 65
	БНКС – 18

	7 – ИРП – 1352-1
	
	
	
	
	

	7 – 6218
	IVб
	-60 до 100
	29
	55 – 75
	СКН – 18

	98 – 1
	IVб
	-60 до 100
	29
	55 – 75
	СКН – 18

	7 – 7130
	IVв
	-60 до 100
	29
	65 – 90
	СКН – 18

	51 – 1669
	IVв
	-60 до 100
	29
	65 – 90
	СКН – 18 +        СКН - 26


1. 5. Резиновые смеси группы V.

Предназначены для изготовления различных уплотнительных и других изделий, работоспособных в среде воздуха, озона, света, перегретой воды; вальцованные.

	57 – 7018      (ТПХ не выше     -50°С)
	Vа
	-50 до 125
	24
	45 – 65
	СКЭПТ – 40,50

	2682 (ТПХ не выше -45°С)
	Vв
	-50 до 125
	24
	70 – 95
	СКЭПТ – 40,50

	51 – 1524 (ТПХ не выше -45°С)
	Vв
	-50 до 125
	24
	70 – 95
	СКЭПТ – 50


1.6. Резиновые смеси группы VI.

Предназначены для изготовления амортизационных силовых деталей, работоспособных:

1. в среде воздуха и в контакте с водой, слабыми растворами кислот и щелочей;

2. в контакте с маслами и топливами; вальцованные.

	7 – 6620
	VI – 1а
	-45 до 70
	19
	 35 – 65
	СКИ – 3 +

	
	
	-50 до 70
	21
	
	СКД

	
	
	-50 до 80
	22
	
	

	7 – ИРП – 1346
	VI – 1а
	-50 до 70 
	21
	35 – 65
	СКИ – 3 +      СКД

	7 – ИРП – 1347
	VI – 1а
	-50 до 70
	21
	35 – 65
	СКИ – 3 +      СКД

	7 – 1847
	VI – 1а
	-45 до 70
	19
	35 – 65 
	НК

	7 – ИРП – 1315
	VI – 1б
	-30 до 70
	13
	50 – 70
	СКИ – 3


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	7 – ИРП – 1347 
	VI – 1б
	-30 до 70
	13
	50 – 70
	СКИ – 3 +

	(вальцованная,
	
	-40 до 70 
	15
	
	СКД

	допускается
	
	-45 до 70
	19
	
	

	поставка в виде
	
	-50 до 70
	21
	
	

	шнура)
	
	
	
	
	

	7 – 2959 
	VI – 1б
	-45 до 70
	19
	50 – 70
	НК

	7 – 51 – 3060 – 1
	VI – 1б
	-45 до 70
	19
	50 – 70
	СКИ – 3

	7 – Кз – 135
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	СКИ – 3 + СКД

	7 – 2462
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	НК

	7 – ИРП – 1348
	VI – 1в
	-40 до 80
	16
	60 – 80
	СКИ – 3 +         

	
	
	-50 до 80
	22
	
	СКД

	7 – 8470
	VI – 2б
	-30 до 100
	12
	50 – 70
	БНКС – 18 +      БНКС - 40


 1. 7. Резиновые смеси группы VII.

Повышенной износостойкости, для воздуха; вальцованные.

	К – 6252 ф
	VII – 1б
	-40 до 70
	15
	55 – 75
	СКИ – 3 + СКД

	51 – 1625
	VII – 1б
	-40 до 70 
	15
	55 – 75 (факт. 40 – 50 ед.)
	СКИ – 3

	51 – 1632
	VII – 1в
	-30 до 100
	12
	60 – 90
	СКЭПТ – 30, 40, 

	
	
	-40 до 70
	15
	
	50

	
	
	-50 до 100
	23
	
	


1. 8. Резиновые смеси группы VIII.

Электроизоляционные; вальцованные.

	6650 (условная прочность при растяжении н/м 40 кгс/см2)
	VIII – б
	-50 до 70
	21
	50 – 65
	СКИ - 3


1. 9. Резиновые смеси группы IX.

Резиновые смеси для изготовления полуэбонитовых и эбонитовых изделий, а также для обкладки валов и др. изделий; вальцованные и каландрованные.

	РГ – 1 (отн. удлинение н/м 300 %; вальц.)
	IX – а 
	-30 до 70
	10
	25 – 45
	СКМС – 30      АРКМ – 15

	С – 509   (вальцованная)
	IX – а
	-30 до 70
	10
	25 – 45
	найрит + СКМС – 30 АРКМ – 15 

	2566         (вальц. и каландр.)
	IX – б
	-30 до 70
	10
	40 – 60
	СКИ – 3 + СКМС – 30 АРКМ – 15

	К – 6252     (вальцованная)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКИ – 3 + СКД

	К – 6253       (вальцованная)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70 
	СКМС – 30 АРКМ – 15


	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1976                 (каландр.,     вальцов.)
	IX – в
	-30 до 70
	10
	50 – 70
	СКМС – 30 АРКМ – 15

	51 – 1632         (каландров., вальцов.)
	IX – г
	0 до 70                        0 до 100
	33                     34
	70 – 95
	СКЭПТ – 30, 40, 50

	ИРП – 1395    (вальцованная)
	IX – г
	0 до 70
	33
	70 – 95
	СКИ – 3

	1751 – 10      (вальцованная)
	IX – д
	2 до 70
	35
	80 – 100
	СКМС – 30    АРКМ – 15


1. 10. Резиновые смеси группы ХI.

Резиновые смеси для ремонта и стыковки, обкладочные, в износостойком исполнении; вальцованные.

	2 – 1370
	XI-1б-1-2
	-45 до 60
	18
	-
	СКИ – 3 +СКД


1. 11. Резиновые смеси группы XII.

1. Резиновые смеси для бытовой химии; вальцованные.

	7 – 122К
	XII – 1б
	-15 до 75
	3 
	60 – 75
	СКМС – 30 АРКМ - 15


2. Резиновые смеси для промышленно-бытовых изделий; вальцованные.

	Н-24-5
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	НК

	1458Г
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКИ-3НГП

	376С
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКН-26+найрит

	20-200
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	НК

	1) 7-57-6005

2) 7-57-6005-1
	XII-2а
	-15 до 100
	3
	35 – 65
	СКМС-30 АРКМ-15+СКД

	1) Кз-627

2) Кз-627-0

3) Кз-627-0-1
	XII-2б
	-15 до 75
	3
	55 – 75
	СКИ-3

	РП-101-215у (отн. удлинение при разрыве н/м 100%)
	XII-2б
	-15 до 75
	3
	55 – 75
	СКМС-30 АРКМ-15

	6309-24
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКИ-3

	А-1
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКМС-30 АРКМ-15

	7-57-5010
	XII-2в
	-15 до 75
	3
	65 – 80
	СКН-26+ СКН26 ПВХ-30


3. Резиновые смеси для изолент; вальцованные.

	567
	XII-3
	-20 до 60
	9
	-
	СКИ-3, СКИ-3-01


4. Резиновые смеси для промазки; вальцованные.

	1
	2
	3
	4
	5
	6

	1453
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКИ-18+СКИ-3

	1451-1
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКМС-30 АРКМ-15

	10670
	XII-4
	-20 до 70
	5
	-
	СКМС-30 АРКМ-15


ПРОФИЛЬ ПОД СТЕКЛО П
образный ТУ 2500_376_00152106_94

Применяется для витражей под стекло и для остекления теплиц.

Обозначение типоразмера: АхВхС, где

 Обозначение : А  высота стенки профиля (мм)

                          В  толщина стекла (мм)

                          С  толщина стенки профиля (мм)

1. 14х4х2,5

2. 16х4х2,5

3. 20х4х4

4. 12х5х2

5. 13х6х3

6. 14х6х2

7. 16х6х2,5

8. 18х6х3

9. 20х6х3,5

10. 20х4х4

 Шнуры резиновые круглого и прямоугольного сечений ГОСТ 6467-79

Предназначены для уплотнения неподвижных разъемных соединений с давлением до 0,5 МПа , защиты полостей от пыли, грязи и используемые в народном хозяйстве.

Изготавливаются размерами от 2,0 до 63 мм (диаметр или размер стороны круглого и квадратного сечений).

Типы: 1 – 6.

	

	Типы, степень твердости
	Условия эксплуатации

	1
	2

	1.
	Тип 1. Кислотощелочестойкие.
	Растворы кислот и щелочей массовой долей до 20% (за искл.азотной и уксусной кислот), вода, воздух и инертные газы; от -30°С до +50°С

	
	Степень твердости: М; С; П.
	

	2.
	Тип 2. Теплостойкие.
	Воздух, азот и инертные газы (до температуры +90°С), водяной пар (до 140°С); температурный интервал: от -30°С до +140°С.

	
	Степень твердости: М; С.
	

	3.
	Тип 3. Морозостойкие.
	Воздух, азот и инертные газы; температурный интервал – от -45°С до +50°С.

	
	Степень твердости: С.
	

	4.
	Тип 4. Маслобензостойкие.
	Масло или бензин; от -30°С до +50°С.

	
	Степень твердости: С.
	

	5.
	Тип 5. Унифицированные – для использования в условиях, предусмотренных для типов 1,3,4, а также для районов с тропическим климатом в изделиях групп 1; III категории 2; 3; 4; 5; по ГОСТ 15152-69
	Среды, указанные для типов 1, 3, 4; дизельные масла и дизельные топлива; от -50°С до +50°С

	6.
	Тип 6. Для пищевой промышленности.
	Для работы с соприкосновением с пищевыми продуктами; от -30°С до +40°С.


Трубки резиновые технические 2-х групп ГОСТ 5496-78

I группа – для работы трубок без избыточного давления

II группа – для работы трубок с давлением рабочей среды не более 0,05 МПа.

Номинальный размер внутреннего диаметра от 3 до 40 мм

Толщина стенки – от 1,3 до 8,0 мм.

Типы: 1 – 6. Степень твердости «С».

	Типы, размеры
	Условия эксплуатации

	1
	2

	1.
	Тип 1. Кислотощелочестойкие.
	Растворы кислот и щелочей массовой долей до 20% (за искл.азотной и уксусной кислот), вода, воздух и инертные газы; от -30°С до +50°С

	2.
	Тип 2. Теплостойкие.
	Воздух (до температуры +90°С), водяной пар (до 140°С); температурный интервал: от -30°С до +140°С.

	3.
	Тип 3. Морозостойкие.
	Воздух, азот и инертные газы; температурный интервал – от -45°С до +50°С.

	4.
	Тип 4. Маслобензостойкие.
	Масло, бензин; от -30°С до +50°С.

	5.
	Тип 5. Унифицированные – для использования в условиях, предусмотренных для типов 1,3,4, а также для районов с тропическим климатом в изделиях групп 1; III категорий 2; 3; 4; 5; по ГОСТ 15152-69
	То же, что для типов 1, 3, 4; а так же дизельные масла и дизельные топлива; от           -50°С до +50°С

	6.
	Тип 6. Для пищевой промышленности.
	Пищевые продукты; температурный интервал от -30°С до +40°С.


Трубки резиновые вакуумные ТУ 38 105881-85.

Предназначены для соединения и уплотнения отдельных узлов вакуумных систем при разряжении вакуума до 133,3·10-13МПа (1·10-6 мм рт.ст.) в диапазоне температур от 8°С до 20°С (кратковременно до -30°С).

Размеры приведены в таблице №1. 

Таблица №1.

	Внутренний диаметр, мм. номин.
	Толщина  стенки, мм. номин.

	4,0
	3,0 – 6,0

	5,0
	3,0 – 7,0

	6,0
	3,0 – 8,0

	7,0
	3,0 – 8,0

	8,0
	3,0 – 8,0

	9,0
	3,0 – 9,0

	10,0
	4,0 – 10,0; 12,0

	12,0
	4,0 – 10,0; 12,0

	14,0
	10,0 – 14,0

	15,0
	10,0 – 15,0

	16,0
	10,0 – 16,0

	18,0
	10,0 – 18,0

	20,0
	10,0 – 18,0; 20,0

	22,0
	22,0

	25,0
	10,0; 12,0; 25,0


Силиконовые изделия ТУ 2500-281-00152106-99
                  Силиконовые изделия аппаратов пищевого назначения, которые используются в аппаратах по переработке и изготовлению пищевых продуктов мясомолочной, хлебопекарной и кондитерской промышленности, в нтервале температур от -50 °С до +280 °С. Допускается кратковременно (до 5 минут) повышение температуры до +300 °С.

                 Силиконовые детали для эксплуатации в любых климатических зонах в среде воздуха, озона, электрического поля в интервале температур от -50 °С до +250 °С (кратковременно от-60°Сдо+300°С).

                 Силиконовые детали предназначенные для уплотнения различных видов соединений

гидравлических, топливных, масляных, пневматических систем авиационной техники, для гашения колебаний, вибрации и шума, а также изоляции узлов от воздействия пыли, света, влаги, тепла, электрического поля и других целей.

                 Силиконовые изделия для вакуумных систем при разряжении до 133,3x10 -12МПО.

Температурный интервал работоспособности изделий, в зависимости от

марки резины от -60 °С до +300 °С

Манжета армированные (сальники) ГОСТ 8752-79

и импортные

                 Манжеты резиновые армированные с пружиной для уплотнения валов, работающие в минеральных маслах, воде, дизельном топливе при избыточном давлении до 0.05 МПа и скорости вращения до 20 м/с.

Изготавливаются из резины группы 1 (7ИРП10683с, 7ИРП106824, 511455). Работоспособны при t° от 45°С до +100°С.

Обозначение типоразмера: 1.2dxD, где

1  тип манжеты (1  без пыльника; 2  с пыльником)

2  исполнение манжеты (1  с рабочей кромкой, полученной механической обработкой; 2  с формованной рабочей

кромкой)

d  диаметр вала (мм)

D  наружный диаметр манжеты (мм)

Манжеты уплотнительные для гидравлических устройств ГОСТ 14896

             Предназначены для уплотнения цилиндров и штоков гидравлических устройств, работающих в условиях возвратно-поступательного движения со скоростью относительного перемещения не более 0,5 м/с, при давлении от 1,0 до 50МПа, температуре от минус 60 до плюс 200 °С, ходе до 10 м и частоте срабатывания до 0,5 Гц. По конструкции манжеты резиновые  изготавливаются типов 1 и 3 и из резин групп 0-6 в зависимости от рабочей среды и температуры

	обозначение
	обозначение
 
	обозначение

	1-16х8  

1-18х10

1-42х32

1-60х50

1-70х55

 1-100х80

 1-110х90

  1-140х120

3-16х8  
	3-25х13

3-30х18

3-32х20

3-40х20

3-45х25

3-50х30

3-60х40

3-65х45

3-70х50
	3-80х60 

3-100х80

3-120х90

 3-160х130

 3-170х140

 3-180х150

 3-190х160

 3-200х170

 3-210х180


Манжеты уплотнительные для пневматических устройств ГОСТ 6678-72

              Манжеты резиновые предназначены для уплотнения цилиндров и штоков пневматических устройств, работающих при давлении от 0,005 до 1,0 МПа со скоростью возвратно-поступательного движения до 1 м/с и температуре от минус 65 до плюс 150 °С. Манжеты резиновые изготавливают двух типов: 1 - для уплотнения цилиндра; 2- для уплотнения штока и из резин групп 1-4 в зависимости от рабочей среды и температуры.

	обозначение
по ГОСТ
	размер
D1хd1хH, мм
	обозначение
по ГОСТ
	размер
D1хd1хH, мм

	1-040-3

1-050-3

1-060-3

1-080-3

1-100-3
	41х25х6

50х33х6,5

60х43х6,5

80х62х6,5

100х82х6,5
	1-125-3

1-160-3

2-036-3

2-040-3

2-060-3
	124х105х7

159х138х7

34,5х49,5х6

38,5х53,5х6

58,0х75,5х6


Манжеты  шевронные резинотканевые для

Гидравлических устройств ГОСТ 22704_77
                Манжеты шевронные (МШ) предназначены для уплотнения штоков и цилиндров гидравлических устройств, работающих при давлении до 63МПа со скоростью возвратно-поступательного движения 3 м/с в средеминеральных масел, нефти, пресной и морской воды, водных эмульсий при t° от 50°С до +100°С (кратковременно до +120°С).

Кольца опорные и нажимные (КО и КН) используются в комплекте

резинотканевых уплотнений.

                  Обозначение типоразмера:
МШ d x D  1, где

МШ  манжета шевронная

d  внутренний диаметр (мм)

D  наружный диаметр (мм)

1  группа резин

КН d x D  1, где

КН  кольцо нажимное

d  внутренний диаметр (мм)

D  наружный диаметр (мм)

1  группа резин

КО d x D  1, где

КО  кольцо опорное

d  внутренний диаметр (мм)

D  наружный диаметр (мм)

1  группа резин

	обозначение
	обозначение
 
	обозначение

	М 12х24х5

М 16х27х5

М 16х28х6

М 22х38х8

М 25х40х8

 М 25х45х10

М 28х45х7

 М 35х55х12

М 40х60х8
	М 45х63х9

 М 45х65х10

 М 48х80х16

 М 55х75х10

     М 60х80х7 (х8)

   М 550х390х32

 М 65х85х10

 М 70х95х12

  М 90х115х12
	М 90х120х15

М 100х125х9

 М 105х130х12

 М 140х170х12

 М 163х202х15

 М 175х210х20

 М 185х225х20

 М 240х280х15

 М 530х570х16


Манжеты уплотнительные ГОСТ 14896_84
            Манжеты предназначены для уплотнения зазора между цилиндром и поршнем (плунжером, штоком) в гидравлических устройствах. Изготавливаются из маслобензостойкой резины группы 4 (ИРП10681)

или группы 6 (В141). Работоспособны при t° от 60°С до +100°С и давлении от 0.1 МПа до 50 МПа.

Обозначение типоразмера: 1Dxd4, где

1  тип манжеты

D  диаметр цилиндра (мм)

d  диаметр штока (мм)
	обозначение
	обозначение
 
	обозначение

	1-16х8  

1-18х10

1-42х32

1-60х50

1-70х55

 1-100х80

 1-110х90

  1-140х120

3-16х8  
	3-25х13

3-30х18

3-32х20

3-40х20

3-45х25

3-50х30

3-60х40

3-65х45

3-70х50
	3-80х60 

3-100х80

3-120х90

 3-160х130

 3-170х140

 3-180х150

 3-190х160

 3-200х170

 3-210х180


Кольца МУВП ТУ 2500_37600152106_94

           Упругие втулки для втулочнопальцевых муфт.

Обозначение типоразмера: D x d x h, где

D  наружный диаметр (мм)

d  внутренний диаметр (мм)

h  высота (мм)
Кольца уплотнительные ГОСТ 9833_73 (18829_73)

          Кольца резиновые уплотнительные круглого сечения для гидравлических, топливных, смазочных и пневматических устройств. Работоспособны при t° от 50°С до +100°С и скорости перемещения до 0.5 м/с в различных средах: минеральных маслах, жидких топливах, эмульсиях, смазках, пресной и

морской воде; в неподвижных соединениях при давлении до 50 МПа;

в подвижных соединениях  до 32 МПа.

в сжатом воздухе: в неподвижных соединениях при давлении до 40 МПа;

в подвижных соединениях  до 10 МПа.

            Обозначение типоразмера: d1d2d3, где

d1диаметр штока (мм)

d2диаметр цилиндра (мм)

d3диаметр сечения кольца, умноженный на 10 (мм)

	обозначение
по ГОСТ
	размер
 d1 x d2  
	обозначение
по ГОСТ
	размер
d1 x d2

	011-014-19-2-2

015-018-19-2-2

020-023-19-2-2

032-035-19-2-2

006-010-25-2-2

008-012-25-2-2

010-014-25-2-2

011-015-25-2-2

012-016-25-2-2

013-017-25-2-2

014-018-25-2-2

016-020-25-2-2

019-023-25-2-2

036-040-25-2-2

048-052-25-2-2

056-060-25-2-2

080-085-25-2-2

090-095-25-2-2

108-112-25-2-2

130-135-25-2-2

140-145-25-2-2

020-025-30-2-2

025-030-30-2-2

027-032-30-2-2

030-035-30-2-2

035-040-30-2-2

036-041-30-2-2

040-045-30-2-2

045-050-30-2-2

065-070-30-2-2

090-095-30-2-2
	10,6х1,9

14,6х1,9

19,5х1,9

31,0х1,9

5,7х2,5

7,7х2,5

9,7х2,5

10,6х2,5

11,6х2,5

12,6х2,5

13,6х2,5

15,6х2,5

18,5х2,5

35,0х2,5

47,0х2,5

55,0х2,5

78,5х2,5

88,5х2,5

106,0х2,5

127,5х2,5

137,5х2,5

19,5х3,0

24,5х3,0

26,5х3,0

29,5х3,0

34,0х3,0

35,0х3,0

39,0х3,0

44,0х3,0

63,5х3,0

77,5х3,0
	042-048-36-2-2

068-074-36-2-2

094-100-36-2-2

135-140-36-2-2

230-235-36-2-2

032-040-46-2-2

042-050-46-2-2

048-056-46-2-2

050-058-46-2-2

052-060-46-2-2

054-062-46-2-2

060-068-46-2-2

064-072-46-2-2

072-080-46-2-2

075-083-46-2-2

077-085-46-2-2

080-088-46-2-2

088-095-46-2-2

090-098-46-2-2

092-100-46-2-2

095-102-46-2-2

098-105-46-2-2

102-110-46-2-2

108-115-46-2-2

118-125-46-2-2

120-128-46-2-2

125-135-46-2-2

145-155-46-2-2

150-160-46-2-2

160-170-46-2-2

170-180-46-2-2
	41,0х3,6

66,5х3,6

92,5х3,6

161,5х3,6

225,0х3,6

31,0х4,6

41,0х4,6

47,0х4,6

49,0х4,6

51,0х4,6

53,0х4,6

59,0х4,6

62,5х4,6

70,5х4,6

73,5х4,6

75,5х4,6

78,5х4,6

85,5х4,6

88,5х4,6

90,5х4,6

92,0х4,6

95,0х4,6

100,0х4,6

105,0х4,6

115,0х4,6

118,0х4,6

122,5х4,6

142,5х4,6

147,5х4,6

157,0х4,6

167,0х4,6


	обозначение
по ГОСТ
	размер
 d1 x d2  
	обозначение
по ГОСТ
	размер
d1 x d2

	180-190-46-2-2

190-200-46-2-2

200-210-46-2-2

210-220-46-2-2

220-230-46-2-2

240-250-46-2-2

055-065-58-2-2

060-070-58-2-2

070-080-58-2-2

090-100-58-2-2

100-110-58-2-2

110-120-58-2-2

120-130-58-2-2

125-135-58-2-2

150-160-58-2-2

170-180-58-2-2

180-190-58-2-2

280-290-58-2-2

290-300-58-2-2

300-310-58-2-2

310-320-58-2-2

320-330-58-2-2

350-360-58-2-2

400-410-58-2-2

185-200-85-2-2

200-215-85-2-2

225-240-85-2-2

265-280-85-2-2

325-340-85-2-2

345-360-85-2-2
	177,0х4,6

187,0х4,6

196,5х4,6

206,5х4,6

216,0х4,6

236,0х4,6

53,5х5,8

59,0х5,8

68,5х5,8

88,5х5,8

97,5х5,8

107,5х5,8

118,0х5,8

122,5х5,8

147,5х5,8

167,5х5,8

177,0х5,8

275,0х5,8

285,0х5,8

294,5х5,8

304,5х5,8

314,5х5,8

344,0х5,8

393,5х5,8

180,0х8,5

196,5х8,5

221,0х8,5

260,5х8,5

319,5х8,5

339,0х8,5
	400-415-85-2-2

450-465-85-2-2

2,9х1,3-2-2

3,2х1,3-2-2

3,3х1,7-2-2

4,6х1,7-2-2

10,0х1,7-2-2

9,7х1,8-2-2

9,5х1,9-2-2

10,0х1,9-2-2

8,0х2,0-2-2

10,0х2,0-2-2

16,0х2,0-2-2

18,0х2,0-2-2

16,0х3,0-2-2

48,5х3,3-2-2

92,5х3,3-2-2

102,5х3,3-2-2

112,5х3,3-2-2

117,5х3,3-2-2

122,5х3,3-2-2

132,5х3,3-2-2

137,5х3,3-2-2

141,5х3,3-2-2

146,5х3,3-2-2

151,5х3,3-2-2

156,5х3,3-2-2

171,5х3,3-2-2

176,5х3,3-2-2

190,0х3,3-2-2
	393,5х8,5

443,5х8,5

2,9х1,3

3,2х1,3

3,3х1,7

4,6х1,7

10,0х1,7

9,7х1,8

9,2х1,9

10,0х1,9

8,0х2,0

10,0х2,0

16,0х2,0

18,0х2,0

16,0х3,0

48,5х3,3

92,5х3,3

102,5х3,3

112,5х3,3

117,5х3,3

122,5х3,3

132,5х3,3

137,5х3,3

141,5х3,3

146,5х3,3

151,5х3,3

156,5х3,3

171,5х3,3

176,5х3,3

190,0х3,3


 

	обозначение
по ГОСТ
	размер
 d1 x d2  
	обозначение
по ГОСТ
	размер
d1 x d2

	12,5х3,5-2-2

25,0х3,5-2-2

22,0х4,0-2-2

28,0х4,0-2-2

30,0х4,0-2-2

32,0х4,0-2-2

35,0х4,0-2-2

29,2х4,7-2-2

24,0х4,8-2-2

45,0х5,0-2-2

50,0х5,0-2-2

55,0х5,0-2-2

65,0х5,0-2-2

70,0х5,0-2-2

90,0х5,0-2-2

170,0х5,0-2-2

932,0х5,8-2-2

235,0х6,2-2-2

613,1х8,5-2-2

112,0х9,0-2-2

122,5х9,0-2-2

97,0х9,5-2-2

232,0х9,5-2-2
	12,5х3,5

25,0х3,5

22,0х4,0

28,0х4,0

30,0х4,0

32,0х4,0

35,0х4,0

29,2х4,7

24,0х4,8

45,0х5,0

50,0х5,0

55,0х5,0

65,0х5,0

70,0х5,0

90,0х5,0

170,0х5,0

932,0х5,8

235,0х6,2

613,1х8,5

112,0х9,0

122,5х9,0

97,0х9,5

232,0х9,5

 
	32,0х10,0-2-2

42,0х10,0-2-2

50,0х10,0-2-2

135,0х10,0-2-2

195,0х10,0-2-2

320,0х10,0-2-2

394,1х10,0-2-2

408,8х10,0-2-2

470,0х10,0-2-2

586,0х10,0-2-2

592,9х10,0-2-2

607,0х10,0-2-2

649,0х10,0-2-2

669,0х10,0-2-2

737,0х10,0-2-2

786,0х10,0-2-2

923,0х10,0-2-2

1080,0х10,0-2-2

85,0х12,5-2-2

804,0х12,7-2-2

60,0х13,0-2-2

85,0х13,0-2-2

486,0х13,0-2-2

50,0х14,0-2-2
	32,0х10,0

42,0х10,0

50,0х10,0

135,0х10,0

195,0х10,0

320,0х10,0

394,1х10,0

408,8х10,0

470,0х10,0

586,0х10,0

592,9х10,0

607,0х10,0

649,0х10,0

669,0х10,0

737,0х10,0

786,0х10,0

923,0х10,0

1080,0х10,0

85,0х12,5

804,0х12,7

60,0х13,0

85,0х13,0

486,0х13,0

50,0х14,0


Асбестовый картон марка КАОН 1 ГОСТ 2850-95

            Применяется в качестве огнезащитного теплоизоляционного материала, а также для уплотнения соединений приборов, аппаратуры и коммуникаций. Работоспособен при t° до +500°С. Поставляется в листах размером 800х1000 мм и толщиной 2 мм, 3 мм, 4 мм, 5 мм, 6 мм, 8 мм и 10 мм.

Физика механические показатели (по ГОСТ 2850_95):

Плотность, кг/м3 . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .10001400

Предел прочности при растяжении, МПа (кгс/см2), не менее:

в продольном направлении . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .1.2 (12)

в поперечном направлении . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .0.6 (6)

Потеря вещества при прокаливании, %, не более . . . . . . . . . . . . . . . . .15

Массовая доля влаги, %, не более . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .7

Огнестойкость . . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .не должен гореть и обугливаться

           Асбест является природной разновидностью гидросиликатов, легко расщепляющихся на тонкие

прочные волокна, которые представляют собой кристаллы рулонной или трубчатой структуры. Обладают хорошими диэлектрическими свойствами. Продукция на основе асбеста применяется в качестве термостойкого теплоизоляционного материала, при

изготовлении изделий промышленной техники, высокопрочных асботекстолитов, прорезиненных тканей.

Асбестовые ткани ГОСТ 6102- 94

          Применяются в качестве теплоизоляционного и прокладочного материала. Используются при изготовлении изделий промышленной техники, асботекстолитов, для пошива жаропрочной одежды.

Поставляются в рулонах шириной 1350 мм или 1550 мм.

	Наименование

	АТ-1 (толщ.1,6 мм) м.кв

	АТ-2 (толщ.1,4 мм) м.кв

	АТ-3 (толщ.2,5 мм) м.кв

	АТ-4 (толщ.3,0 мм) м.кв

	АТ-5 (толщ.2,2 мм) м.кв

	АТ-7 (толщ.2,4 мм) м.кв

	АТ-9 (толщ.2,0 мм) м.кв

	АТ-12 (с латунной проволокой) м.кв


Асбестовые шнуры ГОСТ 1779- 83

         Применяются для теплоизоляции тепловых агрегатов, используются в уплотнении соединений в различных тепловых агрегатах и теплопроводящих системах. марка ШАОН (шнур асбестовый общего назначения): состоит из волокон хризолитового асбеста с примесью хлопка и других химических волокон. Работоспособен при t° до +400°С. Диаметр от 3 мм до 35 мм. марка ШАП (шнур асбестовый пуховый): состоит из сердечника, изготовленного из прочесанных волокон хризолитового асбеста с хлопком

и другими химическими волокнами, обмотанный снаружи асбестовыми нитями или пряжей. Работоспособен при t° до +400°С.

Приблизительный вес 1 п.м. шнура (по ГОСТ 1779-83):

Асбест хризолитовый ГОСТ 12871-93

         Применяется при рабочей температуре 500-1500 °C. Изготавливается на основе природного горного минерала серпентинита. Область применения - для теплоизоляции печей и нагревательных приборов, обмуровки паровых котлов, в производстве асбестотехнических, асбоцементных изделий. Продукция на основе асбеста применяется в качестве термостойкого теплоизоляционного материала, при изготовлении изделий промышленной техники, высокопрочных асботекстолитов, прорезиненных тканей. Производится по ГОСТ 12871-93.

          Асбест хризолитовый состоит из смеси волокон различной длины и агрегатов. В зависимости от длины волокна асбест подразделяют на восемь групп (0-7). Асбест групп (0-6) делится на марки в зависимости от фракционного состава

	Группа
	Марка
	Группа
	Марка

	0
	А-0-80
	5
	А-5-65

	
	А-0-55
	
	А-5-50

	1
	А-1-75
	6
	А-6-45

	
	А-1-50
	
	А-6-40

	2
	А-2-30
	
	А-6-30

	
	А-2-22
	
	А-6-20

	
	А-2-15
	6К
	А-6К-45

	3
	А-3-70
	
	А-6К-30

	
	А-3-60
	
	А-6К-20

	
	А-3-50
	
	А-6К-5

	4
	А-4-40
	7
	А-7-300

	
	А-4-30
	
	А-7-370

	
	А-4-20
	
	А-7-450

	
	А-4-10
	
	А-7-520


Лента асбестовая тормозная ЛАТ ГОСТ 1198-93

         Применяются в качестве накладок тормозных и фрикционных узлах машин и механизмов с поверхностной температурой трения до + 300° С . Лента марки ЛАТ -2 с маленькой пропиткой, работающая при давлении до 5 МПа (50 атм.) и сухом трении.
Ленты ЛАЛЭ и ЛАЭ ГОСТ 14256-78

          Применяются для электроизоляции проводов, кабелей, элементов электрических машин; защиты катушек электрических машин от механических и тепловых повреждений, а также в качестве

полупроводящих высоковольтных покрытий.

Лента ЛАЛЭ  лента асболавсановая электроизоляционная, рабочая температура до +200°С, поставляется в мотках длиной 30 п.м., толщиной 0.35 мм и шириной 25, 30, 35 мм.

Лента ЛАЭ  лента асбестовая электроизоляционная, рабочая температура до +400°С, поставляется в мотках длиной 50 п.м., толщиной 0.4 и 0.5 мм и шириной 20, 25, 30 м
Паронит ГОСТ 481-80
         Листовой паронит  асбестовый прокладочный материал, применяемый для уплотнения разъемов в условиях воздействия агрессивных сред, высоких температур и давления. Поставляется в листах толщиной от 0.5 мм до 5 мм.

Тип “ПОН-Б”  общего назначения: пресная перегретая вода, насыщенный и перегретый пар, сухие нейтральные и инертные газы, воздух, водные растворы солей, жидкий и газообразный аммиак, спирты,

жидкий кислород и азот, тяжелые и легкие нефтепродукты. Работоспособен при t° от 50°С до +450°С. Плотность 1.82.0 г/см3.

Тип “ПМБ”  маслобензостойкий: тяжелые и легкие нефтепродукты, масляные фракции, расплав воска, сжиженные и газообразные углероды С1С15, рассолы, коксовый газ, газообразный кислород и азот. Работоспособен при t° от 40°С до +490°С. Плотность 1.52.0 г/см3.

Набивки сальниковые ГОСТ 5152-84 
         Применяются для заполнения сальниковых камер с целью герметизации подвижных и неподвижных соединений различных машин и аппаратов. Поставляются в бухтах _1520 кг.

АГИ Плетёная, проклеенная с графитом, ингибированная.Плотность, не менее, 0.9 гр/см3. ГОСТ 515284.

АП
31 Плетёная, пропитанная жировым антифрикционным составом на основе нефтяных экстрактов, графитированная. Плотность, не менее, 1.0 гр/см3. ГОСТ 515284.

АПР
31 Плетёная, с латунной проволокой, пропитанная жировым антифрикционным составом на основе нефтяных экстрактов, графитированная. Плотность, не менее, 1.2 гр/см3. ГОСТ 515284.

АС Плетёная, сухая. Плотность, не менее, 0.5 гр/см3. ГОСТ 515284.

АФТ Плетёная, пропитанная суспензией фторопласта с тальком. Плотность, не менее, 1.2 гр/см3. 

ГОСТ 515284.

ХБП
31 Плетёная, хлопчатобумажная, пропитанная жировым антифрикционным составом, графитированная. Плотность, не менее, 1.0 гр/см3. ТУ 38 11433988.

ЛП
31 Плетёная из лубяных волокон, пропитанная жировым антифрикционным составом, графитированная. Плотность, не менее, 0.9 гр/см3. ТУ 38 11433988.

ХБС
31 Плетёная, хлопчатобумажная, сухая. Плотность, не менее, 0.9 гр/см3. ТУ 38 314492094.

Винипласт ГОСТ 9639-71
              Применяется для изготовления облицовочных и конструкционных элементов для всех отраслей промышленности, применяющих кислоты, щелочи и соли и их водные растворы и смеси, а также некоторые указанные ниже органические соединения. Температурный диапазон эксплуатации листов от 0° до +60°С. В тех случаях, когда листы не подвергаются механическим воздействиям,

допускается нижний предел эксплуатации до 50°С. Поставляется в листах размером 700х1500 мм и толщиной 3, 4, 5, 8 и 10 мм. Так же есть прутки d 3 мм и сечением 3х6 мм (упаковки по 3 кг).

Физико_механические свойства (по ГОСТ 9639_71):

Прочность при растяжении, МПа, не менее . . . . . . . . . . . . . . . . . . . .50,0

Относительное удлинение при разрыве, %, не менее . . . . . . . . . . . . . . .10

Температура размягчения по Вика, °С, не ниже . . . . . . . . . . . . . . . . .85

Изменение размеров при прогреве, %, не более . . . . . . . . . . . . . . . .5

Винипласт химически стоек к воздействию: серной кислоты 40% концентрации до 60°С, купоросного масла до 20°С, азотной кислоты 50% концентрации до 50°С, смеси кислот азотной и серной, нитрозы,

отходящих газов (хлороводород и хлор в смеси с воздухом и водяными парами), уксусной кислоты 100% концентрации, муравьиной кислоты до 50% концентрации, фосфорной кислоты разведенной и

концентрированной, сернистой кислоты, щелочи до 50% концентрации, аммиака, хлорной извести, перекиси водорода 10% концентрации, раствора перманганата концентрированного, раствора солей всех видов, озона, кислых и щелочных сточных вод, плавиковой кислоты до 40% при 20°С, формальдегида, сероводородной воды, сероуглерода. Винипласт не растворим в: метиловом и этиловом спирте, высших

алифатических спиртах, глицерине и других алифатических полиолах, алифатических углеводородах, смазочных маслах, растительных маслах.
Изолента ПВХ (поливинилхлоридная) ГОСТ 16214_86

         Изолента поливинилхлоридная. Предназначена для изоляции проводов и кабелей. Работоспособна при t° от 50°С до +70°С.

Изолента ХБ (хлопчатобумажная) ГОСТ 2162_78

         Марка 2 ПОЛ  двухсторонняя обычной липкости Предназначена для электроизоляции. Работоспособна при t° от 30°С до +30°С в условиях неагрессивных сред, выдерживает испытательное напряжение 1000 В.

Капролон (полиамид 6)

       плита, круг  ТУ 6_05-988-87, стержни  ТУ 6-06-142-90
       Производится в процессе низкотемпературной анионной полимеризации лактама (аминокапроновой кислоты) в присутствии щелочных катализаторов и различных активаторов. Не подвержен коррозии, экологически чист, имеет санитарноэпидемиологическое заключение на контакт с пищевыми продуктами. 
       Применяется для изготовления деталей конструкционного и антифрикционного назначения: втулок, вкладышей, подшипников, клапанов, колец, фланцев и т.д. Устойчив к воздействию углеводов, масел, спиртов, кетонов, эфиров, щелочей и слабых кислот. Растворяется в крезолах, фенолах, концентрированных неорганических кислотах, муравьиной и уксусной кислотах, во фторированных и хлорированных спиртах и кетонах. Детали из полиамида 6 отлично поглощают ударные нагрузки, долговечны, имеют низкий коэффициент трения и могут работать без смазки в узлах трения. Так же является прекрасным диэлектриком, который не уступает, а по механической и тепловой стойкости превосходит такие изоляторы, как полистирол, поливинилхлорид и другие. Хорошо обрабатывается фрезерованием, точением, сверлением и шлифованием.

Фторопласт марка Ф 4 ТУ 6-05-810-88

        ФТОРОПЛАСТ4  политетрафторэтилен получают полимеризацией тетрафторэтилена. Зарубежные аналоги Ф4: тефлон (США), флюон (Англия), сорефлон (Франция), аглофлон (Италия), гостафлон

(Германия), полифлон (Япония).По химической стойкости Ф4 превосходит благородные металлы,

эмали, спецстали. Самые агрессивные химические вещества (кислоты, щелочи, окислители, растворители) не оказывают на Ф4 никакого воздействия даже при высокой температуре. На Ф4 оказывают воздействие только расплавы щелочных металлов, растворы их в аммиаке, трёхфтористый хлор и элементарный фтор при высоких температурах.

        У фторопласта самый низкий среди конструкционных материалов коэффициент трения, а равенство статического и динамического коэффициентов трения фторопласта4 и композиций на его основе обуславливают широкое его применение в машиностроении  в узлах трения механизмов машин и приборов в качестве подшипников и опор скольжения, подвижных уплотнителей поршневых колец, манжет работающих без смазки, с ограниченной смазкой и при наличии

коррозионной среды. 

         Использование фторопластов в узлах трения повышает надежность и долговечность механизмов, обеспечивает стабильную эксплуатацию в условиях агрессивных сред, глубокого вакуума и при криогенных температурах.

         Высокая термостойкость в сочетании с превосходными диэлектрическими характеристиками материала позволяет применять его в электронной промышленности для изоляции проводов, кабелей, разъемов, изготовления печатных плат, пазовой изоляции электрических машин, а также в технике СВЧ. Фторопласт4 эксплуатируется при температурах от 269°С до +260°С, причем верхний предел ограничивается не потерей химической стойкости, а снижением физикомеханических свойств. При нагревании выше +327°С происходит плавление, но полимер не переходит в вязкотекучее состояние вплоть до температуры разложения +415°С. Физиологическая и биологическая безвредность фторопласта обуславливает его широкое применение в медицинской и

фармацевтической промышленности: из него изготавливают протезы кровеносных сосудов, сердечных сосудов, сердечных клапанов, емкости для хранения крови и сыворотки, упаковку для лекарств и многое другое.

           В пищевой промышленности и бытовой технике фторопласт используется для изготовления облицовки валков для раскатки теста, антиадгезионных и антипригарных покрытий, для изготовления уплотнений молочных насосов и насосов для пищевых жидкостей и др.

          Фторопласт4 разрешен для применения в пищевой промышленности

приказом Минздрава СССР N 177 от 23.02.76г.

          Фторопласт4 хорошо обрабатывается точением, сверлением, фрезерованием и шлифованием. 

Поставляется в стержнях диаметром от 20 мм до 150 мм и пластинах

толщиной от 1 до 70 мм.

ФУМ лента ТУ  6-05-1388-86
        Маслобензостойкий, антикоррозийный, самосмазывающийся, не токсичный, термо и химически стойкий уплотнительный материал, изготавливаемый из фторопласта4Д. Лента предназначена для уплотнения неподвижных резьбовых соединений из всех материалов при проведении сантехнических, авторемонтных работ, ремонте бытовой техники и других целей. Применяется при t° от 60°С до +200°С и

давлении среды до 10 МПа. Поставляется в мотках толщиной 0.1 мм, шир. 10 мм (_ 0.2 кг), 15 мм (_ 0.4 кг), 20 мм (_ 0.5 кг), 25 мм (_ 0.9 кг) и 60 мм (_ 1.7 кг). Также есть мотки шириной 10 мм и весом 25 гр.

Войлок технический ГОСТ 314-72

Войлок технический из натуральной шерсти изготовлен по экологически чистой технологии, без применения каких либо химических примесей. Применяют для утепления жилых и промышленных помещений, автомашин. В машиностроении технический войлок применяют в качестве сальников, которые применяются в наиболее сложных и труднодоступных узлах трения с большим числом оборотов для задержания смазочных масел и для предохранения мест трения от попадания в них воды и пыли. В качестве прокладок, которые широко используются в точном приборостроении, машиностроении, в качестве изоляторов между металлическими поверхностями для предохранения их от истирания, загрязнения, а также для смягчения ударов, сотрясений и для звукопоглощения.

Марка ППрА 10 мм войлок полугрубошерстный 

Марка ПС 18 мм войлок полугрубошерстный сальниковый

Марка ТП 4 мм войлок тонкошерстный

Марка ГПрА 1011 мм войлок грубошерстный (для прокладок)

Марка Гр 9  10 мм хозяйственный

Брезент ГОСТ 15530-93
         Брезент благодаря повышенной прочности, высокой износостойкости, пропиткам, имеет универсальное применение в строительстве. Он может применяться для укрытия строящихся зданий и конструкций,

устройства откосов, опалубок, отсечных заграждений в вентиляционных установках. Из брезента изготавливают полога для машин и защитные экраны для механизмов.

Поставляется с ОП (огнеупорной) и ВО (водоотталкивающей) пропиткой. Ширина 900 мм, плотность 480 гр/м. Рулоны длиной 116 -130 п.м.

Картон прокладочный

марка А ТУ 13-00278882-09-00

марка АС ТУ 13-04-607-81
            Предназначен для изготовления уплотнительных прокладок во фланцевых и других соединениях, а также для изготовления прокладок, обеспечивающих герметичность между плоскими металлическими поверхностями при следующих рабочих средах:

бензина при t° до +90°С

воды при t° до +110°С

масла при t° до +125°С

            Поставляется в листах:

марка А толщиной 0.3, 0.5 и 0.8 мм размером 1000х1000 мм.

марка АС (склеенный) толщиной 1.0 и 1.5 мм размером 1000х1000 мм.

Оргстекло

            Для производства оргстекла используются два принципиально разных метода: литье и экструзию, а полученные листы называют литьевым или экструзионным оргстеклом. Литьевое и экструзионное оргстекло имеют идентичный внешний вид, сходные основные свойства и близкие технические характеристики, тем не менее отличаются друг от друга. Для того чтобы предугадать поведение материала при обработке и в конкретных условиях эксплуатации, важно знать, какими из указанных методов он был изготовлен. Литьевое оргстекло  высокомолекулярное, экструзионное низкомолекулярное.

          Литьевое оргстекло по сравнению с экструзионным прочнее, обладает лучшей химической стойкостью, легче обрабатывается и полируется, проще и качественнее формуется, выдерживает большие термические нагрузки. Экструзионное оргстекло в силу технологического процесса его

производства имеет высокую стабильность толщины (стандартные допуски по толщине литьевого оргстекла более 10%).

       Марка ТОСП (техническое оргстекло специальное прозрачное) ГОСТ 17622-72
Поставляется в листах: толщина 1 и 2 мм размером 1200х1300 мм;

толщиной 3, 4, 5, 6, 8, 10, 12, 14, 16, 18, 20, 22, 24 мм размером

1500х1700 мм. Работоспособно при t° от 30°С до +100°С.

       Марка СЭП (специальное экструзионное прозрачное) ТУ 2216_256-05757593-99
Акриловый экструзионный качественный листовой пластик, к которому

не предъявляются повышенные требования по формуемости. Свойства

стекла обеспечивают надежность применения пластика внутри

помещений, а также на внешних конструкциях при условии защиты их

от ультрафиолета. Отлично зарекомендовал себя для производства

рекламных конструкций. Листы прозрачные неокрашенные толщиной

3, 4 и 5 мм и размером 1500х2050 мм.

Стеклоткань ГОСТ 19907-83

         Эффективный негорючий, экологически чистый, антикоррозийный электро и теплонепроницаемый материал. Используется для изготовления электроизоляционных материалов и фольгированных

диэлектриков, при строительстве, изоляции стен и труб, а также в сельском хозяйстве (защита саженцев, утепление построек) и др.

Работоспособна при t° до +450°С. Толщина 0.17 мм, ширина 1000 мм.

Вес 1 м2  _ 0.2 кг.
Стеклотекстолит электротехнический листовой

марка СТЭФ ГОСТ 12652-74
               Применяется в качестве электроизоляционного материала. Для работы на воздухе в условиях нормальной относительной влажности окружающей среды (относительная влажность 4575 % при температуре 1535°С) при напряжении свыше 1000 В и частоте тока 50 Гц, а также для работы на

воздухе в условиях повышенной влажности окружающей среды (относительная влажность (93_2) % при температуре (40_2)°С) при напряжении до 1000 В и частоте тока 50 Гц. Длительно допустимая

рабочая температура от 65°С до +155°С. Поставляется в листах толщиной от 0.5 мм до 30 мм и размером 1000х1250 мм или 900х1450 мм.
Текстолит марка ПТ и ПТК ГОСТ 5-78
Слоистый листовой прессованный материал на основе хлопчатобумажной ткани и теплореактивного связующего. Хорошо обрабатывается всеми видами механической обработки. Применяется

как конструкционный материал для изготовления шестеренок, втулок, подшипников, рашков. Работоспособен при t° от 40°С до +105°С.

Поставляется: ПТ в листах размером _ 800х1350 мм и толщиной от

1 мм до 80 мм; ПТК в листах размером _ 850х1450 мм или 950х1050

мм и толщинойот 1 мм до 40 мм.

Стержни текстолитовые  ГОСТ 5385-74
Поставляются в стержнях диаметром 8, 13, 18, 25, 40, 50, 60 мм,

Длиной по 550 мм. Работоспособны при t° от 40°С до +105°С.

Изделия из кремнийорганических резиновых смесей 
ТУ ВИГЕ.754 100.001 



СВОЙСТВА:
Уникальные свойства кремнеорганической резины и специальная термообработка гарантирует высокое качество изделий. Кремнийорганических резин, можно изготавливать тепло- и морозостойкие уплотнители, жгуты, толстостенные трубки различной конфигурации для изоляции и герметизации тепло- и газвыделяющего оборудования, бытовой и медицинской техники, светильников наружного и внутреннего освещения, утепления окон и дверей.

 ДЛИТЕЛЬНОСТЬ ЭКСПЛУАТАЦИИ:
В температурном интервале от -60 °С до +200 °С. При применении резин специальных марок возможно повысить температурный интервал до +300 °С.


СТОЙКОСТЬ :
Стойки к воздействию озона и солнечной радиации, практически не стареют в экстремальных условиях эксплуатации и этим выгодно отличаются от изделий, изготавливаемых из органических резин.

ПРИМЕНЕНИЕ УПЛОТНИТЕЛЕЙ И ПРОКЛАДОК ИЗ КРЕМНЕОРГАНИЧЕСКИХ ИЗДЕЛИЙ:

· Строительные профили

· Для светильников наружного и внутреннего освещения

· Для стерилизаторов и дезинфекционных камер

· Для Бытовых электрических плит

· Профили для автопрома

· Для герметизации тепло- и газвыделяющего оборудования

· Для герметизации электрических и сушильных шкафов

Уплотнители и прокладки изготавливаются длиной  от 50 м.п.
Цинковые белила ТУ 301-10-013-89
Выпускаемая продукция – цинковые белила (оксид цинка) марок БЦОМ ГОСТ 202-84, БЦ1 ГОСТ 202-84, БЦМГ ТУ 232121-001-10676543-95 и марки А ТУ 301-10-013-89 – используются в производстве резинотехнических изделий (в т.ч. шин), электрокабелей, красок, керамики, спичек, катализаторов, в качестве наполнителя в асбестовых и пластмассовых изделиях, в обувной промышленности и др.
       Упаковка – по 20 кг в мешках бумажных четырехслойных.
Вам муфельные цинковые белила из первичного (чистого) цинка и из вторичного (гартцинка).

	Белила из вторичного цинка (из гартцинка):

	БЦ-ОМ ГОСТ 202-84

	БЦ1 ГОСТ 202-84

	БЦМГ ТУ 232121-001-10676543-95 

	БЦМГ ТУ 301-10-013-89 (марка А)

	Белила из чистого цинка:

	БЦ-ОМ ГОСТ 202-84

	БЦ1 ГОСТ 202-84

	БЦМГ ТУ 232121-001-10676543-95 

	БЦМГ ТУ 301-10-013-89 (марка А)


Хомуты

          Применяются для крепления и герметизации соединения шлангов и гибких трубопроводов. Обеспечивают надёжную герметизацию соединения.

Хомуты червячные (Маяк): изготовлены из высококачественной нержавеющей стали, что

препятствует возникновению коррозии и увеличивает срок службы изделия.

Хомуты червячные оцинкованные: изготовлены из оцинкованный стали.

Хомуты проволочные: предназначены для толстостенных шлангов и соединений, работающих в

условиях высокой вибрации.

Хомуты усиленные: ленты и замок сварены в единую конструкцию, что позволяет выдерживать

значительные усилия.

Хомуты специальные: применяются для армированных и толстостенных шлангов, гидропневмоприводов машин, дренажных насосов.

Хомуты спиральные: применяются для армированных шлангов.
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